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Dziatajac na podstawie: :

e art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2018 r., poz. 2096 ze zm.),

e art. 188 ust. 2b i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt
13 lit. b) rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839), '

e art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 701 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Pani Joanny Zajdowicz, Kierownik Dziatu Projektowo —
Dokumentacyjnego w Przedsiebiorstwie Badan i Ekspertyz Srodowiska ,SEPO”
Sp. z 0.0., petnomocnika Fabryki Armatur JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto
(REGON 370195988, NIP 6850010620), przestanego przy pismie z dnia 30 sierpnia
2018 r, znak: RPW W 3780/2018, w sprawie zmiany decyzji Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 14 grudnia 2012 r., znak: OS-
1.7222.67.1.2012.MH, = zmienionego  decyzjami  Marszatka  Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 23 wrzeénia 2014 r., znak: 0S-1.7222.59.1.2014.MH i z dnia
31 pazdziernika 2014 r.,, znak: 0S-1.7222.59.2.2014.MH, udzielajgcej Spotce
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe

orzekam

. zmieniam za zgoda stron decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
z dnia 14 grudnia 2012 r. znak: 0S-1.7222.67.1.2012.MH, zmieniong decyzjami
Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 23 wrzesnia 2014 r., znak: OS-
1.7222.59.1.2014MH i z dnia 31 pazdziernikka 2014 r., znak: OS-
1.7222.59.2.2014.MH, udzielajaca Fabryce Armatur JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12,
38-200 Jasto (REGON 370195988, NIP 6850010620) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa o zdolno$ci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Wydziatu
nr 1 — Zaktad Produkcyjny w Skotyszynie 259, na dziatkach o nr ewid. 234
i 242/1 — Obreb Stawecin, w nastepujacy sposob:

-

PODKARPACKIE

' al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



I.1. Podpunkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:
»1.2.1. Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych.

1.2.1.1. Dwa piece indukcyjne tyglowe ABP:

- pojemnos$é topienia 2 Mg,

- moc zainstalowana 2560 kW,
- czestotliwo$é znamionowa 500 Hz,

- wydajnosé 2,6 Mg/h.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw piecéw odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor wspoiny z piecem tyglowym JUNKER po uprzednim oczyszczeniu
przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.1.2. Piec indukeyjny tyglowy JUNKER:

- pojemno$¢ topienia 2 Mg,
- moc zainstalowana 1500 kW,
- czestotliwos¢ znamionowa 500 Hz.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw pieca odprowadzane beda do atmosfery
poprzez emitor wspdlny z piecami tyglowymi ABP po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra tkaninowego.

1.2.1.3. Chtodziarka wibrofluidyzacyjna (gniazdo chiodzenia masy formierskiej),
sktadajgca sie z:

- zespotu przenosnika wstrzasowego,

- zespotu instalacji powietrza,

- zespotu dozowania wody.

Zanieczyszczenia odciggami stanowiskowymi odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.1.4. Stanowisko sferoidyzacji zeliwa w kadzi smuklej — 2 Mg, umiejscowione
w obrebie piecoéw indukcyjnych Skiada¢ sie bedzie z zabudowanej konstrukcii
do ustawienia kadzi podczas sferoidyzacji oraz podajnika drutu sferoidalnego fi 13.
Zanieczyszczenia odciggami stanowiskowymi odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitory po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtrow tkaninowych.

1.2.1.5. Stanowisko wybijania odlewéw z form piaskowych wyposazone w krate
wstrzgsowg w obudowie dzwiekochtonnej, posadowiong na podkiadach
wibroizolacyjnych. Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane beda
do atmosfery przez emitor po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy cyklonu.

1.2.1.6. Kruszarka uktadéw wlewowych (ztomu obiegowego) o wydajnoéci 8 Mg/h dla
zeliwa szarego i 5 Mg/h dla Zeliwa sferoidalnego — zanieczyszczenia odprowadzane
bedg wentylacjg mechanicznag hali.

1.2.1.7. Stacja przerobu mas formierskich i rdzeniarskich o mocy 390 kW, sktadajaca

sie z:

- urzgdzen do oddzielania zanieczyszczen (oddzielacze elektromagnetyczne i sito
obrotowe),

- wibrofluidyzacyjna chtodziarka masy typu DWFA,

- mieszarka wirnikowa typu RV,
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- zespot przeno$nikow tasmowych, kubetkowych oraz podajnikéw i dozownikéw,

- zbiorniki dodatkéw odéwiezajgcych mase oraz konstrukcje nosne,

- zbiornik masy zwrotnej o pojemnosci 280 ton.

Urzadzenia bedaca Zréodtem drgaf mechanicznych posadowione bedg
na podkfadach wibroizolacyjnych

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane bedg do atmosfery
wspolnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.1.8. Automatyczna linia formierska o mocy 185 kW, sktadajaca sie z:

- maszyny formierskiej FBO |V,

- przektadarki zakietow i obcigznikéw,

- przepychacza zakietow,

- kraty wstrzgsowej w obudowie dZwiekochtonnej, posadowionej na podkfadach
wibroizolacyjnych.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane bedg do atmosfery

wspolnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.1.9. Rdzeniarki FM60-FM16 — 2 szt.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane bedg do atmosfery
wspélnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przez filtr workowy oraz
neutralizator amin.

1.2.1.10. Linia odlewéw wielkogabarytowych o wydajnosci 10 Mg/h — mieszarko-
nasypywarka wysokoobrotowa, zanieczyszczenia odprowadzane bedg wentylacjg
mechaniczna hali.

1.2.1.11. Automat zalewczy (zalewarka), sktadajgcy sie z:

- wozu przejezdnego z systemem przechyiu,

- kadzi syfonowej o pojemnosci uzytkowej 750 — 1000 kg,

- urzadzenia do modyfikacji i pomiaru temperatury,
zanieczyszczenia odprowadzane beda wentylacjg mechaniczng hali.

1.2.1.12. Strzelarka rdzeni cold-box pozwalajgca na wykonywanie rdzeni z pionowym
oraz poziomym podziatem rdzennicy. Nominalna objeto$¢ rdzenia wynosi¢ bedzie
do 25 dm3. Wydajnos¢ rdzeniarki w cyklu automatycznym bedzie wynosié
ok. 30 strzatéw na godzine.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzgdzen odprowadzane bedg do atmosfery
wspélnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przez filtr workowy oraz
neutralizator amin.

1.2.1.13. Linia regeneracji masy formierskiej o wydajnosci 6 Mg/h, skfadajgca sie z:

- kraty wstrzagsowej do wybijania form i rdzeni, posadowiona na podktadach
wibroizolacyjnych,

- wibracyjnego podajnika piasku,

- chtodziarko-klasyfikatora do regeneracji masy formierskiej i rdzeniowe;j,

- chtodni wentylatorowej,

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane bedg do atmosfery

wspolinym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.
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1.2.1.14. Stanowisko oczyszczania odlewow:

- oczyszczarka przelotowo-hakowa STEM,

- oczyszczarka przelotowa KONRAD RUMP,

- szlifierki pneumatyczne — 17 szt.,

- szlifierki elektryczne — 8 szt,

- automat szlifierski Koyama 400i,

- automat szlifierski Koyama 400TTi.

Zanieczyszczenia przez odciagi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery
trzema emitorami po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtréw tkaninowych
pulsacyjnych. '

1.2.1.156. Suwnica pomostowa jednodzwigarowa o udzwigu do 32 Mg -
umozliwiajgca transport produktéw, materiatéw, podzespotéw oraz oprzyrzagdowania.

1.2.1.16. Piec elektryczny do obrébki ciepinej odlewéw do temperatury maksymalnej
1150°C w atmosferze utleniajgcej.

1.2.1.17. Stanowisko do obcinania nadlewéw i uktadéw wlewowych — przecinarka
pionowa elektryczna (2 sztuki).

1.2.1.18. Stanowiska do szlifowania duzych odlewéw i stanowiska do szlifowania
matych odlewéw — wyposazone w reczne i stacjonarne szlifierki elektryczne oraz
szlifierki reczne pneumatyczne.

1.2.1.19. Miejscowe urzadzenia odpylajgce — dwa wewnetrzne przenoéne,
dwustopniowe odpylacze cyklonowe z automatycznym systemem oczyszczania filtra,
ktore bedg wykorzystywane na potrzeby stanowisk do szlifowania odlewéw oraz
stanowiska do obcinania nadlewéw i uktadéw wlewowych. Kazdy z cyklonéw bedzie
wyposazony w zbiornik na pyt o pojemnosci ok. 230 dm3. Powietrze po oczyszczeniu
bedzie zawracane na hale.

1.2.1.20. Piec gazowy — piec o mocy ok. 40 kW bedzie wykorzystywany na cele
centralnego ogrzewania hali produkcyjnej.”

1.2. Podpunkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie:
»1.3.1. Instalacja do odlewania i wykarnczania armatury z metali zelaznych.

1.3.1.1. Wytapianie zeliwa i staliwa:

Wytop Zzeliwa odbywat sie bedzie w dwéch piecach indukcyjnych pracujgcych
naprzemiennie, natomiast wytop staliwa prowadzony bedzie w jednym piecu
indukcyjnym.

Przewidywany cykl pracy wynosit bedzie okoto 95 minut i skladat sie bedzie
z nastepujgcych operacji:

- zatadunek wsadu oraz dodatkéw stopowych (okoto 10 minut),

- wytop metalu do osiggniecia wymaganych parametréw (okoto 75 minut),

- spust ciektego metalu do kadzi (okoto 10 minut),

- usuniecie zuzla z pieca.

Zatadunek wsadu odbywat sie bedzie przez otwor zatadowczy. Sktad wsadu poza
ztomem stali i ztomem Zzeliwnym stanowi¢ bedg materiaty uzupetniajgce (naweglacz,
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zelazo-krzem Fe-Si, zelazo-mangan FeMn). W procesie technologicznym stosowane
rowniez bedg odpady metali niezelaznych (odpady o kodach 12 01 03, 16 01 18,
17 04 07, 19 10 02, 19 12 03) jako dodatek stopowy majacy na celu poprawe
wiadciwosci mechanicznych i uzytkowych odlewéw produkowanych z zeliwa
wysokojakosciowego szarego oraz sferoidalnego. Odpady metali niezelaznych bedg
stosowane w niewielkich ilosciach w specjalnych gatunkach zeliwa, do maksymalnie
0,6% wsadu metalowego.

Wytop metalu prowadzony bedzie do osiagniecia zadanych parametrow
w temperaturze 1450-1550°C.

Spust zeliwa szarego odbywat sie bedzie do kadzi 2 Mg, zawieszonej na suwnicy.
Kadz transportowana bedzie przy pomocy suwnicy lub wézka widtowego. Nastepnie
zeliwo z kadzi pobierane bedzie do kadzi syfonowej na wozie zalewczym, z ktérego
zalewane beda formy na konwojerze, lub do kadzi zawieszonej na suwnicy
odlewniczej, z ktorej bedg zalewane formy na polu odktadczym.

Spust zeliwa wyj$ciowego do sferoidyzacji z pieca indukcyjnego odbywacé sie bedzie
do kadzi ,smuktej” typu KDS — 2,0 zawieszonej na suwnicy. Suwnicg kadz ,smukta”
transportowana bedzie na stanowisko sferoidyzacji. Po zakonczeniu procesu
sferoidyzacji, kadz z Zzeliwem sferoidalnym bedzie transportowana w rejon
stanowiska zalewania form na konwojerze, gdzie zeliwo z kadzi ,smukfej’
przelewane bedzie do kadzi odlewniczej syfonowej umieszczonej na wozie
zalewczym, lub w miejsce gdzie beda z niej zalewane formy na polu odktadczym
recznego stanowiska formowania.

Spust staliwa odbywat sie bedzie do kadzi zatyczkowej — 2 Mg, zawieszonej
na suwnicy, z ktérej zalewane bedg formy na polu odktadczym.

Zuzel usuwany bedzie z pieca przed spustem oraz z kadzi po zakoriczonej operacji
spustu metalu. Zuzel éciqgany bedzie do pojemnika podstawianego pod piec oraz
pod stanowisko sciggania zuzla z kadzi. Zape%nlony pojemnik transportowany bedzie
do miejsca magazynowania.”

1.3. Punkt 11.1. otrzymuje brzmienie:
II.1. Emisje gazow i pytow wprowadzanych do powietrza z instalacji.

II.1.1. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza.

Tabela 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisiji
Zrédlo emisji Emitor Rodzaj substancji kgl
zanieczyszczajacych
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
Wentylator wyciggowy pomieszczenia ' ogé{em 0,014
stacji przerobu mas formierskich El Fyrzawieszany Fid 10 0,003
1P ' Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Pyt ogotem 0,200
Pyt zawieszony PM 10 0,064
. Pyt zawieszony PM 2,5 0,004
Oczyszczarka przelotowa; Formaldehyd 0.050
Tunel chtodzacy; EZ2 Esiiol 0.004
Stoly szlifierskie. Cyjanowodor 0,00005
Amoniak 0,025
Weglowodory aromatyczne 0,005
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Weglowodory alifatyczne 0,038
Tlenek wegla 0,776
o ; ; Pyt ogétem 0,350
Linia formierska; : ’
Stacja przerobu mas formierskich; ;3: zimgziggi Em ;05 83151
.'F;:;zxrt{fgfgjv":w E3  |Dwutlenek siarki 0,875
Sylifierki- ' Dwutlenek azotu 0,085
Oczyszczarka. ;‘;:?n?gd: hyd gg?g
= . ey Pyt ogotem 0,151
Stoly szlifierskie (szlifierki .
pneumatyczne i elektryczne). = IE:: ;:x::z;g:; E?ﬂn ;05 gggg
Stoly szlifierskie (szlifierki Z
- Pyt ogétem 0,151
pneumatyczne i elektryczne); E5 Pz* zgwieszon PM 10 0,008
Oczyszczarka wirnikowo-tasmowa Pyt . y PM 2.5 0' 002
OWT-400. yt zawieszony , .
Ogélna wgntylacja mechaniczna hali E13 Eﬂ gg\?v'izglzony PM 10 gg;g
formowania rgcznego. Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
. ; ; ; Pyt ogétem 0,012
g?;'gﬂ;?:trﬁig‘ig:ma"'CZ"a hali 1 E13a | Pyt zawieszony PM 10 0,003
' Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Ogdlna wentylacja mechaniczna hali E14 E;: gg\?v*izrsnzony PM 10 88&%
formowania rgcznego. Pyt zawieszony PM 2.5 0,001
. . . ; Pyt ogétem 0,012
ggglcrjlﬁ;?:tgg;imoechanlczna hall E14a |Pytzawieszony PM 10 0,003
90. Pyt zawieszony PM 2.5 0,001
Zbiornik masy obiegowej — formowanie E16 Eﬂ gg\?v}iee?zony PM 10 83(1)?
mas furanowych. Pyt zawieszony PM 2,5 0,0002
Zbiornik piasku $wiezego — formowanie E17 Eﬁ :g\(::li:r;zony PM 10 ggg?
mas furanowych. Pyt zawieszony PM 2,5 0,0002
- Pyt ogotem 0,360
Ukiad regeneracji mas furanowych; E18 P;& zg wieszony PM 10 0.086
Sitochtodziarka stacji przerobu mas. Pyt zawieszony PM 2,5 0’021
Pyt ogbtem 0,150
Piece indukcyjne ABP (2 szt.); Pyt zawieszony PM 10 0,147
Piec indukcyjny Junker; E19 |Pytzawieszony PM 2,5 0,042
Stanowisko sferoidyzaciji. Dwutlenek azotu 0,062
Tlenek wegla 0,116
Pyt ogotem 0,014
Pyt zawieszony PM 10 0,003
Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
: ; : y Fenol 0,001
Ogolna wentylacja mechaniczna hali E20 |Formaldehyd 0004
rdzeniarni. . 0,003
Cyjanowodor 0,0001
Weglowodory aromatyczne 0,007
Weglowodory alifatyczne 0,001
. , . Pyt ogétem 0,165
gtan;:/rl;:%;?;%r;:rek Jsie iy E21 |Pytzawieszony PM 10 0,0105
= ] Pyt zawieszony PM 2,5 0,039
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Dwuetyloamina 0,041
Amoniak 0,048
Fenol 0,0394
Formaldehyd 0,137
Cyjanowodor 0,0007
Weglowodory aromatyczne 0,2075
Weglowodory alifatyczne 0,0105
Trichlorek fosforylu 0,0083
Tréjetyloamina 0,0011
Pyt ogétem 0,0003
Zbiornik piasku. E22 |Pytzawieszony PM 10 0,00002
Pyt zawieszony PM 2.5 0,00001
Pyt ogotem 0,0003
Zbiornik bentonitu. E23 |Pytzawieszony PM 10 0,00002
Pyt zawieszony PM 2,5 0,00001
£ : ’ Pyt ogotem 0,015
Ogol_na wentylaqa mechan_lczna E24 Pii zgwieszony PM 10 0,004
formierni recznej furanowe;j. Pyt zawieszony PM 2.5 0’00 1
; y ; Pyt ogétem 0,015
Ogodlna wentylacja mechaniczna :
s . " E25 |Pyt zawieszony PM 10 0,004
formierni recznej furanowe;j. F’z* zawieszong PM 25 0.001
. . : Pyt ogotem 0,003
Ogélna wentylacja mechaniczna ;
5 . ; E26 |Pytzawieszony PM 10 0,003
formierni recznej furanowe;. Pi* zawieszonz PM 2.5 0003
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
. . . Pyt ogétem 0,008
Wentylator wyciaggowy pomieszczenia E27 Pi* zagwiesz ony PM 10 0.008
pieca brazu. Pyt zawieszony PM 2,5 0,001
Pyt ogétem 0,054
Pyt zawieszony PM 10 0,052
Piec do brazu (ogrzewanie gazem E28 Pyt zawieszony PM 2,5 0,008
ziemnym). Dwutlenek siarki 0,020
Dwutlenek azotu 0,020
Tlenek wegla 0,360
. . , Pyt ogotem 0,010
Ogédlna wentylacja mechaniczna ;
odlewni metali niezelaznych. E29 E;: ;:m::;gzi Em ;05 ggg?
Pyt ogotem 0,209
L . _ Pyt zawieszony PM 10 0,204
Piec indukcyjny PIM 2; ;
Prasa mimosrodowa i Srubowa. E30 [P)&Li?x:lj?zgupm <9 8822
Tlenek wegla 0,122
Pyt ogétem 0,014
. . . Pyt zawieszony PM 10 0,013
Piec oporowy P-ET 35 i palnik gazowy E31 F’;* Faiiss ong PM 2 5 0002
do podgrzewania kokil lub formierek. Dvilitlshelkazotii : 0' 250
Tlenek wegla 0,100
Pyt ogétem 0,302
Szlifierko — polerka i przecinarka. E32 |Pytzawieszony PM 10 0,015
Pyt zawieszony PM 2,5 0,003
; ; : Pyt ogétem 0,010
Ogdlna wentylacja mechaniczna E33  |Pytzawieszony PM 10 0.010
odlewni metali niezelaznych. Pyt zawieszony PM 2,5 0'001
Ogolna wentylacja mechaniczna E34 | Pyt ogétem 0,011
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odlewni metali niezelaznych.

Pyt zawieszony PM 10
Pyt zawieszony PM 2,5

0,011
0,002

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalng emisje roczng z instalacji.

Tabela 2
4 o : : Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Lp. Rodzaj substanciji zanieczyszczajacych [Mg/rok]
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych

1. Dwutlenek siarki 6,3

2. Dwutlenek azotu 1,058
3 Tlenek wegla 6,422
4. Dwuetyloamina 0,295
5. Trojetyloamina 0,0079
6. Trichlorek fosforylu 0,0598
7. Amoniak 0,634
8. Fenol 0,3197
9. Formaldehyd 1,965
10. Cyjanowodér 0,0064
11. Weglowodory alifatyczne 0,3566
12. Weglowodory aromatyczne 1,58
13. Pyt ogétem 9,3924
14. Pyt zawieszony PM 10 2,7926
18. Pyt zawieszony PM 2,5 0,8896

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

14. Dwutlenek siarki 0,017
15. Dwutlenek azotu 0,773
16. Tlenek wegla 0,833
17, Pyt ogétem 1,380
18. Pyt zawieszony PM 10 0,674
19. Pyt zawieszony PM 2,5 0,098

l.4. W podpunkcie I1.3.1. Tabela 3 otrzymuje brzmienie:

Tabela 3
Kod . llo§é odpady  Zrédia powstawania Sktad chemiczny
Ly odpadu Redeajocyudu Ma/rok odpadu i wiasciwosci odpadu
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali zelaznych
Sktad chemiczny: Polioctan winylu, kopolimery
akrylowe, zywice alkidowe i epoksydowe,
benzyna ekstrakcyjna, terpentyna, aceton,
weglowodory alifatyczne (metan, dekan),
weglowodory aromatyczne (toluen, ksylen,
benzen), zwigzki zawierajgce chlor
(dichlorometan, chlorek metylu, trichloroetan),
Procesy prowadzone
Odpady farb i lakieréw zawierajacych W pomieszczeniu remontu ﬁéﬁg’éﬁ?ﬁg‘egﬁﬁ n(i:—ZtCo%:erZk;?: odpadu
1. 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne 4 (naprawy maszyn b tlem? TaBH ShloH. iatt st
substancje niebezpieczne | urzgdzen) ) bromi ' ! ! ! ! !
VWGl la. Wiasciwosci: Odpady w postaci gestej
zawiesiny
o charakterystycznym zapachu.
Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone
jako: H3-B tatwopalne, H4 draznigce,
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H14 ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Przepalone $rodki wigzace
Odpad srodki wiazace zawieraiace Procesy omodelowania wchodzace w skiad mas formierskich, np.
2. 1009 13* padows aza 13 8 odlewniczego bentonit (uwodniony krzemian glinu, magnezu

substancje niebezpieczne

z wykorzystaniem zywic.

i sodu), dekstryne i zywice (np. polifenole,
poliglikole, kwasy fenolowe i fenole), niewielkg
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ilos¢ metali ciezkich, m. in. miedzi, zelaza,
ofowiu, manganu, kadmu, cynku czy chromu
oraz zwigzki siarczandw czy chlorkéw,
dodatkowo piasek kwarcowy (krzemionka).
Wiasciwosci: Odpady w postaci statej o lekko
zasadowym odczynie. Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:

H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H14 ekotoksyczne.

Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki

L
120109" | 1 etali niezawierajace chlorowcow

Wymiana, remont maszyn
i urzgdzer w pomieszczeniu
dziatu remontu. :

Skiad chemiczny: Mieszanina glownie wody
z olejem emulgujgcym, tj. mieszaning oleju
mineralnego z emulagatorem. Pozostale
skiadniki emulsyjnych cieczy obrébkowych to:
stabilizatory emulsji, inhibitory korozji, dodatki
przeciwmgielne i przeciwpienne, barwniki,
biocydy, biostaty, dodatki alkalizujgce.
Wiasciwosci: Geste ciecze

o charakterystycznym zapachu, palne,

o wlasciwosciachniebezpiecznych okreslonych
jako: H4 draznigce, H5 szkodliwe,

H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 01 10*

Wymiana przepracowanych
olejow

w urzgdzeniach
hydraulicznych, formierkach.

Sktad chemiczny: Frakcje weglowodorow,
drobne frakcje metali (m. in. bar, wapn, cynk,
magnez, oléw, zelazo, chrom, kadm i miedz),
zwigzki fosforu, siarki i arsenu, asfalteny,
karbeny, karboidy.

Wiasciwosci: Ciecze nierozpuszczalne

w wodzie, barwy brazowo — zéitej],

o charakterystycznym olejowym zapachu.
Posiadajg wlasciwosci niebezpieczne okreslone
jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H7 rakotwdrcze, H14 ekotoksyczne.

Mineralne oleje silnikowe,
przekiadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 02 05*

Wymiana przepracowanych
olejéw w urzadzeniach
hydraulicznych, formierkach.

Skiad chemiczny: Weglowodory aromatyczne

i alifatyczne oraz zanieczyszczenia w postaci
czastek pylu lub metali (zelaza, aluminium,
miedzi i cyny), produktéw zuzywania sie
elementdw silnika urzgdzenia lub maszyny albo
niepeinego spalania (czastki sadzy, nagaru,
zwiazki otowiu), zwigzki fosforu, siarki, wapnia,
cynku i baru.

Wiasciwosci: Ciecze nierozpuszczalne

w wodzie, barwy brazowo — zolte],

o charakterystycznym olejowym zapachu,
palne. Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne
okreslone jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotwdrcze, H14 ekotoksyczne.

Syntetyczne oleje silnikowe,

140206 przekiadniowe i smarowe

Wymiana przepracowanych
olejéw w urzadzeniach
hydraulicznych, formierkach.

Skiad chemiczny: Weglowodory aromatyczne i
alifatyczne oraz zanieczyszczenia w postaci
czastek pylu lub metali (zelaza, aluminium,
miedzi i cyny) oraz dodatki (inhibitory korozji
i utleniania, dodatki przeciwpienne,
smarnosciowe, detergenty i dyspergatory).
Wiasciwosci: Ciecze nierozpuszczalne w
wodzie, barwy brazowo - zéltej,

o charakterystycznym

olejowym zapachu, palne. Posiadajg
wilasciwosci niebezpieczne okreslone

jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H7 rakotwércze, H14 ekotoksyczne.

Oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe tatwo ulegajace
biodegradacji

1302 07*

Wymiana przepracowanych
olejéw w urzgdzeniach
hydraulicznych, formierkach.

Sktad chemiczny: Weglowodory aromatyczne
i alifatyczne oraz zanieczyszczenia w postaci
czagstek pytu lub metali (zelaza, aluminium,
miedzi i cyny).

Wiasciwosci: Ciecze nierozpuszczalne

w wodzie, barwy brgzowo — zéltej,

o charakterystycznym olejowym zapachu,
palne. Posiadajg wlasciwosci niebezpieczne
okreslone jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotwoércze, H14 ekotoksyczne.

Inne oleje silnikowe, przekiadniowe

13 02 08" i smarowe

2,5

Wymiana przepracowanych
olejéw oraz srodkéw
smarujacych

w urzgdzeniach instalagcji.

Skiad chemiczny: Weglowodory aromatyczne

i alifatyczne oraz zanieczyszczenia w postaci
czgstek pylu lub metali (zelaza, aluminium,
miedzi i cyny), produktéw zuzywania sie
elementéw silnika urzgdzenia lub maszyny albo
niepelnego spalania (czgstki sadzy, nagaru,
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zwigzki olowiu).

Wiasciwosci: Ciecze nierozpuszczalne

w wodzie, barwy brgzowo — zéttej,

o charakterystycznym olejowym zapachu,
palne.

Posiadaja wiasciwosci niebezpieczne okreslone
jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H7 rakotwércze, H14 ekotoksyczne.

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny

Odnawianie powiok

Sktad chemiczny: Mieszanina toluenu (ok. 70%)
i acetonu (ok. 30%), mozliwa obecnoéé
ksylenu, etylobenzenu, octanu metylu, octanu
etylu, alkoholi i innych dodatkéw.

Wiasciwosci: Ciecze o charakterystycznym,

" S
% 15 0e rozpuszczalnikow 4 :aul?;arz;:ézgch maszyn draznigcym zapachu, palne, zwykle
a ’ bezbarwne. Posiadajg wiasciwosci
niebezpieczne okreslone jako:
H4 draznigce, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: Wtékna naturalne (weina,
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym :2;“:;2?' ;zr;)iecg:zs;zc;uoc::e (f:::e:rlaezr' PCV,
filtry olejowe nileuje,te w iqnych Biezgce naprawy oraz pozostaioéciami g andgoth oF\:\Yan ch
10. 15 02 02 grupach), tkampy d.olwymer?ma 3 utrzymanie ruchu (zuzyte weglowodoréw (oleje) Y
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne czysciwo), materialy \Wiséciwobci: Odoad ' faicl:skate]
zanieczyszczone substancjami filtracyjne i filtry powietrzne. | \. oo OSCL: Igpady W postac state,
niebezpiecznymi (np. PCB) nlerpzpqszczaln_e w wpd_me, moga byé palne.
Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone
jako: H5 szkodliwe, H4 draznigce.
Skfad chemiczny: Alkohole (np. etanol,
metanol, glikol etylenowy, gliceryna)
o ) Wymiana plynéw oraz s.él potgsowa. )
11 16 01 14* Plyn_y zgpoble.gajace-zamarzanlu 0.05 w instalacjach chiodzenia Wiasciwosci: Geste ciecze, zwykle bezbarwne.
' zawierajgce niebezpieczne substancje ! maszyn i urzadzer Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone
a : jako: H2 utleniajace, H4 draznigce,
H5 szkodliwe, H6 toksyczne, H8 zrace,
H14 ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: Metale i ich stopy (zelazo,
miedz, mosigdz, braz, aluminium), polietylen,
. . N Wymiana zuzytych polipropylen, polichlorek winylu, krzemionka,
12 16 02 13* ﬁil:ezby«;:plij;zcﬁge:lfr;:rﬁ? faaig® 25 |3wietibwek oraz zuzytych | rte¢, ofdw.
: wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ! lub wadliwych urzadzen Wlasciwosci: Postaé stata, rézny ksztalt
elektrycznych. i wielko§6. Posiadajg wiasciwosci
niebezpieczne okreslone jako: H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: Pierwiastki typu Ni, Li, Ag,
Zn, Cd, Pb o wiasciwosciach toksycznych,
) - tworzywo sztuczne, plyty olowiane oraz
y‘;ﬁﬁ:ﬂgl’;ﬁx" elektrolitu (wodny roztwor kwasu siarkowego,
13. 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 0,5 w maszynach zanieczyszczony otowiem metalicznym,
i urzadzeniach siarczanem ofowiu oraz kadmem i antymonem).
' Wiasciwosci: Postaé stata. Posiadajg
wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako:
H6 toksyczne
Skiad chemiczny: Tworzywa sztuczne
Wymiana baterii (poliuretan, polichlorek winylu, polipropylen,
. _ ) i akumulatoréw polietylen) oraz zwigzki niklu i kadmu.
14. 16 06 02 Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,5 w maszynach Wiasciwoscl: Postaé stala. Posiadajg
i urzadzeniach. wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako:
H5 szkodliwe, H8 zrace, H14 ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: Tworzywa sztuczne
Wymiana baterii (poliuretan, polichlorek winylu, polipropylen,
N . N i akumulatoréw olietylen) oraz zwigzki rteci.
15. 16 0603 Baterie zawlerajace rigé 0,8 w maszynach swaégiwo)éci: Postai sta&ae. Posiadajg
i urzgdzeniach. wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako:
H5 szkodliwe, H8 zrace, H14 ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: Metale i ich stopy (zelazo,
16. 17 04 09* Odpady metali zanieczyszczone 8 Wymiana i naprawy maszyn mﬁgw?ggr?dz braz, aluminium), oléw,

substancjami niebezpiecznymi

i urzadzen.

Wiasciwosci: Postaé stala, rozny ksztalt
i wielko$€. Posiadajg wilasciwosci
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niebezpieczne
okreslone jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H14 ekotoksyczne.

7.

17 04 10*

Kable zawierajgce rope naftowa, smote
i inne substancje niebezpieczne

Wymiana kabli z maszyn
i urzadzen elektrycznych.

Skiad chemiczny: Metale (miedZ), polietylen,
polipropylen, polichlorek winylu, weglowodory.
Wiasciwosci: Postac¢ stata. Posiadajg
wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako:

H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H14 ekotoksyczne.

18

taczna ilos¢ odpad6éw niebezpiecznych powstajacych
w instalacji do odlewania i wykanczania armatury
z metali zelaznych [Mg/rok]

54,55

Instalacja do odlewania i wykarczania armatury z metali niezelaznych

19.

08 01 11*

Odpady farb i lakieréw zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Procesy prowadzone

w pomieszczeniu remontu
(naprawy maszyn

i urzgdzen)

i w modelarniach.

Skiad chemiczny: Polioctan winylu, kopolimery
akrylowe, zywice alkidowe i epoksydowe,
benzyne ekstrakcyjng, terpentyne, aceton,
weglowodory alifatyczne (metan, dekan),
weglowodory aromatyczne (toluen, ksylen,
henzen), zwiazki zawierajgce chlor
(dichlorometan, chlorek metylu, trichloroetan),
4-fenylocykloheksen (4-PC). W sktad odpadu
wchodzg gtéwnie atomy wegla i wodoru, tlenu,
fluoru, chloru, siarki, azotu, bromu.
Wiasciwosci: Odpady w postaci gestej
zawiesiny o charakterystycznym zapachu.
Posiadajg wlasciwos$ci niebezpieczne okreslone
jako: H3-B fatwopalne, H4 draznigce,

H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H14 ekotoksyczne.

20.

10 10 13*

Odpadowe $rodki wigzgce zawierajace
substancje niebezpieczne

Procesy omodelowania
odlewniczego

z wykorzystaniem drewna
i zywic.

Skiad chemiczny: Przepalone $rodki wigzace
wchodzgce w skiad mas formierskich,

np. bentonit (uwodniony krzemian glinu,
magnezu i sodu), dekstryne i zywice

(np. polifenole, poliglikole, kwasy fenolowe

i fenole), niewielkg ilo$¢ metali ciezkich, m. in.
miedzi, zelaza, otowiu, manganu, kadmu, cynku
czy chromu oraz zwigzki siarczanéw czy
chlorkéw, dodatkowo piasek kwarcowy
(krzemionka). Mozliwa obecnosc¢: celulozy,
hemicelulozy i ligniny.

Wlasciwosci: Odpady w postaci stalej o lekko
zasadowym odczynie. Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okreslone jako: H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.

21.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki
metali niezawierajgce chlorowcow

Wymiana, remont maszyn
i urzadzen w pomieszczeniu
dzialu remontu.

Sktad chemiczny: Mieszanina wody z olejem
emulgujgcym, tj. mieszaning oleju mineralnego
z emulagatorem. Pozostatle skiadniki
emulsyjnych cieczy obrébkowych to:
stabilizatory emulsji, inhibitory korozji, dodatki
przeciwmgielne i przeciwpienne, barwniki,
biocydy, biostaty, dodatki alkalizujgce.
Wiasciwosci: Geste ciecze

o charakterystycznym zapachu, palne,

o wlasciwosciach niebezpiecznych okreslonych
jako: H4 draznigce, H5 szkodliwe,

H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.

22,

13 01 10*

Mineraine oleje hydrauliczne
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Wymiana przepracowanych
olejéw w urzgdzeniach
hydraulicznych (prasach,
przecinarkach, szlifierkach).

Skifad chemiczny: Frakcje weglowodoréw,
drobne frakcje metali (bar, wapn, cynk,
magnez, oléw, zelazo, chrom, kadm i miedz),
zwigzki fosforu, siarki i arsenu, asfalteny,
karbeny, karboidy.

Wiasciwosci: Ciecze nierozpuszczalne

w wodzie, barwy brazowo — zéttej,

o charakterystycznym olejowym zapachu.
Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone
jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H7 rakotwoércze, H14 ekotoksyczne.

23.

13 02 05*

A}
Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Wymiana przepracowanych
olejéw w urzadzeniach
hydraulicznych (prasach,
przecinarkach, szlifierkach).

Skiad chemiczny: Weglowodory aromatyczne

i alifatyczne oraz zanieczyszczenia w postaci
czastek pytu lub metali (zelaza, aluminium,
miedzi i cyny), produktéw zuzywania sig
elementéw silnika urzadzenia lub maszyny albo
niepeinego spalania (czagstki sadzy, nagaru,
zwigzki otowiu), zwiazki fosforu, siarki, wapnia,
cynku i baru.
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Wiasciwosci; Ciecze nierozpuszczalne

w wodzie, barwy brazowo — zéftej,

o charakterystycznym olejowym zapachu,
palne. Posiadajg wlasciwosci niebezpieczne
okreslone jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotwércze, H14 ekotoksyczne.

24.

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przekiadniowe i smarowe

Wymiana przepracowanych
olejéw w urzadzeniach
hydraulicznych (prasach,
przecinarkach, szlifierkach).

Skiad chemiczny: Weglowodory aromatyczne
i alifatyczne oraz zanieczyszczenia w postaci
czastek pylu lub metali (zelaza, aluminium,
miedzi i cyny) oraz dodatki (inhibitory korozji
i utleniania, dodatki przeciwpienne,
smarnosciowe, detergenty i dyspergatory).
Whasciwosci: Ciecze nierozpuszczalne

w wodzie, barwy brazowo — zéltej,

o charakterystycznym olejowym zapachu,
palne. Posiadajg wlasciwosci niebezpieczne
okreslone jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotwdrcze, H14 ekotoksyczne.

25,

13 02 07*

Oleje silnikowe, przekladniowe
i smarowe tatwo ulegajace
biodegradacii

Wymiana przepracowanych
olejow w urzadzeniach
hydraulicznych (prasach,
przecinarkach, szlifierkach).

Skiad chemiczny: Weglowodory aromatyczne
i alifatyczne oraz zanieczyszczenia w postaci
czgstek pylu lub metali (zelaza, aluminium,
miedzi i cyny).

Wiasciwosci: Ciecze nierozpuszczalne

w wodzie, barwy brazowo — zéltej,

o charakterystycznym olejowym zapachu,
palne. Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne
okreslone jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotwdrcze, H14 ekotoksyczne.

26.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przekiadniowe
i smarowe

Wymiana przepracowanych
olejoéw oraz Srodkéw
smarujgcych

w urzgdzeniach instalacji.

Sktad chemiczny: Weglowodory aromatyczne
i alifatyczne oraz zanieczyszczenia w postaci
czastek pylu lub metali (zelaza, aluminium,
miedzi | cyny), produktéw zuzywania sie
elementéw silnika urzgdzenia lub maszyny albo
niepeinego spalania (czastki sadzy, nagaru,
zwigzki ofowiu).

Wiasciwosci: Ciecze nierozpuszczalne

w wodzie, barwy bragzowo — zéHte],

o charakterystycznym olejowym zapachu,
palne. Posiadajg wia$ciwosci niebezpieczne
okreslone jako: H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H7 rakotwércze, H14 ekotoksyczne.

27.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikéw

Remonty maszyn
i urzadzen.

Skiad chemiczny: Mieszanina toluenu (ok. 70%)
i acetonu (ok. 30%), mozliwa obecnosé
ksylenu, etylobenzenu, octanu metylu, octanu
etylu, alkoholi i innych dodatkow.

Wiasciwosci: Ciecze o charakterystycznym,
draznigcym zapachu, palne, zwykle

bezbarwne. Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okre$lone jako: H4 draznigce,
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,

H14 ekotoksyczne.

28.

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania

(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Biezace naprawy oraz
utrzymanie ruchu (zuzyte
czy$ciwo), materiaty
filtracyjne i filtry powietrzne.

Skiad chemiczny: Wiékna naturalne (welna,
bawelna, len) oraz sztuczne (poliester, PCV,
anilana), zanieczyszczone pylem oraz
pozostatosciami zaadsorbowanych
weglowodoréw (oleje).

Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej,
nierozpuszczalne w wodzie, moga by¢ paine.
Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okre$lone
jako: H5 szkodliwe, H4 draznigce.

29.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

1,5

Wymiana zuzytych
Swietléwek oraz zuzytych
lub wadliwych urzadzen
elektrycznych.

Sktad chemiczny: Metale i ich stopy (zelazo,
miedZ, mosigdz, braz, aluminium), polietylen,
polipropylen, polichlorek winylu, krzemionka,
rteé, oféw.

Wiasciwosci: Postaé stala, rézny ksztatt

i wielkosé. Posiadajg wlasciwosci
niebezpieczne okreslone jako: H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.

30.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

0,3

Wymiana baterii

Skiad chemiczny: Pierwiastki typu Ni, Li, Ag,
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i akumulatoréw
W maszynach
i urzadzeniach.

Zn, Cd, Pb o wiasciwosciach toksycznych,
tworzywo sztuczne, plyty olowiane oraz
elektrolitu (wodny roztwér kwasu siarkowego,
zanieczyszczony otowiem metalicznym,
siarczanem olowiu oraz kadmem i antymonem).
Wiasciwosci: Postaé stata. Posiadajg
wiasciwosci niebezpieczne

okreslone jako: H6 toksyczne

Wymiana baterii
i akumulatoréw

Skiad chemiczny: Tworzywa sztuczne
(poliuretan, polichlorek winylu, polipropylen,
polietylen) oraz zwiazki niklu i kadmu.

31. 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,3 w maszynach Wiasciwosci: Postac stala. Posiadajg
i urzadzeniach wiasciwosci niebezpieczne
: okreslone jako: H5 szkodliwe, H8 zrace,
H14 ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Tworzywa sztuczne
: s (poliuretan, polichlorek winylu, polipropylen,
Y\éim;?nla:‘atl;?ctﬂ“ polietylen) oraz zwigzki rteci.
32. 16 06 03* | Baterie zawierajgce rtec¢ 0,3 W muas; Aach Wiasciwosci: Postac stala. Posiadajg
i urzqdz};ni s wlasciwosci niebezpieczne
’ okreslone jako: H5 szkodliwe, H8 zrgce,
H14 ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Metale i ich stopy (zelazo,
miedz, mosigdz, braz, aluminium), oféw,
o : ; weglowodory.
33. 17 04 09* SOL::I;;::%;;?;@Ill".za‘\)nmc‘zyszczone 4 wym':na ﬁ' naprawy maszyn | \njagciwosci: Postaé stala, rozny ksztatt
jaminiebespiecanyim s S i wielko$¢. Posiadajg wiasciwosci
niebezpieczne okreslone jako: H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H14 ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Metale (miedz), polietylen,
‘ polipropylen, polichlorek winylu, weglowodory.
34 17 04 10* Kable zawierajace rope naftowa, smote 4 Wymiana kabli z maszyn Wiasciwosci: Posta¢ stala. Posiadajg
’ i inne substancje niebezpieczne i urzgdzen elektrycznych. wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako:
H5 szkodliwe, H6 toksyczne,
H14 ekotoksyczne.
taczna ilos¢ odpaddéw niebezpiecznych powstajacych
35. | winstalacji do odlewania i wykariczania armatury 33,4
z metali niezelaznych [Mg/rok]
1.5. W podpunkcie 11.3.2. Tabela 4 otrzymuje brzmienie:
Tabela 4
llosé ; . .
Kod : Zrédta powstawania Sktad chemiczny
Lp. odpadu Rodza] odpadu %,f;:g'? odpadow i wiasciwosci odpadu
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali zelaznych
Procesy prowadzone Sktad chemiczny: Stop zawierajacy
w urzgdzeniach do zanieczyszczenia metali, tlenki metali
granulacji zuzla przy (np. zelaza () FeQ), wegiel i koks, moze
1. 100903 | Zuzle odlewnicze 900 zeliwiakach, topialni zawieraé kawalki rdzeni lub mate odtamki
indukcyjnej, pomieszczeniu metalu, rdzy lub zendry.
spustu zuzla do pieca Wiasciwosci: Ciala stale, zwykle barwy szarej
obrotowego. do czarnej, odczyn zasadowy.
Procesy prowadzone
na stanowiskach formowania | Skiad chemiczny: Piasek kwarcowy, glinki
. . recznego, stanowiskach ogniotrwale i cement, dodatkowo wegiel, koks
2 10 09 06 Rgii';':n;fgg;;{vc;ﬂIi:\?:r':;zﬁigrmd 400 recznego wykonywania i metale, moga zawierac rowniez kawalki rdzeni
' procese) 10 09 05 rdzeni, stanowiskach lub mate odtamki metalu, rdzy lub zendry.
wymienione w wykonywania rdzeni na Wiasciwosci: Ciala state, zwykle barwy
wstrzeliwarkach brunatnej, szarej, czarnej.
i mieszarko-nasypywarce.
Procesy prowadzone na
kracie wstrzgsowej, Sktad chemiczny: Piasek kwarcowy, glinki
L . . oczyszczarkach, ogniotrwale i cement, dodatkowo wegiel, koks
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie stanowiskach formowania i metale, moga zawieraé réwniez kawalki rdzeni
3. 100008 |edlewania inne:nlewymienicne S8 recznego oraz w stacji lub mate odtamki metalu, rdzy lub zendry.
w1009 07 przerobu mas formierskich Wiasciwosci: Ciata stale, zwykle barwy
i rdzeniowych i stanowisku brunatnej, szarej, czarne;.
formowania (mechaniczne).
Wylapywanie frakcji pytowych ; : s -
4 1009 10 Pyly z gazéw odlotowych inne niz 80 przez wkiady filtracyjne (S;gﬁ‘g ; I;:?;:;zny. Malale alez) tlge.stapy

wymienione w 10 09 09

podczas redukcji emisji
zanieczyszczen.

Wiasciwosci: Odpady pytowe o drobnej frakcji.
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Inne czastki stale niz wymienione

Procesy omodelowania

Skfad chemiczny: Celuloza, hemiceluloza
i lignina, mozliwa obecnosé krzemionki.

5. 1009 12 40 odlewniczego : , . . .
w1009 11 ; Wiasciwosci: Odpady w postaci statej o roznym
2wykomystanismdrewns. | o taivis i wislkiosci Y
Skiad chemiczny: Przepalone $rodki wigzace
wchodzgce w sklad mas formierskich,
Odpadowe $rodki wiazace inne niz Procesy omodelowania np. bentonit (uwodniony kizemian glinu,
6. 1009 14 S 40 : magnezu i sodu), dekstryne i piasek kwarcowy
wymienione w 10 09 13 odlewniczego. (krzemionka).
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej
o z6tawym zabarwieniu.
Wadliwe, nie nadajgce sie do | Skiad chemiczny: Zelazo i jego stopy (zeliwo
5 i dalszej obrdbki i sprzedazy i stal).
i 100980 | Wybrakowane wyroby zeliwne 5000 wyroby zeliwne powstajace Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej o roznym
w instalacji. ksztalcie i wielkosci.
g‘é’{g&%'xep'r:;?;ﬁﬁame Skiad chemiczny: Metale (zelazo) i ich stopy
8. 1009 99 | Inne niewymienione odpady 500 i y (zeliwo).
szlifierek, oczyszczarek, WSSt il st '
stanowiska formowania. Bsciwosci: Ciala slale (myh).
Oczyszczanie odlewoéw, Skiad chemiczny: Zelazo lub stal (stop zelaza
¢ 7 o prowadzenie prac z weglem, najczesciej w postaci perlitu
9. 12 01 01 oorizagy;;:’:zg;'a I pHowania zelsza 150 remontowych maszyn plytkowego).
leg P i urzadzen w pomieszczeniu | Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, koloru
remontow. szarego, nierozpuszczalne w wodzie.
Oczyszczanie odlewdw, Sktad chemiczny: Zelazo lub stal (stop zelaza
prowadzenie prac z weglem, najczesciej w postaci perlitu
10. 120102 | Czastkii pyly zelaza oraz jego stopéw 50 remontowych maszyn plytkowego).
i urzadzer w pomieszczeniu | Wiasciwosci: Ciala stale barwy szarej,
remontéw. nierozpuszczalne w wodzie.
Skitad chemiczny: Metale niezelazne (miedz,
Prowadzenie prac cynk, cyna, otéw, aluminium) lub stopy metali
1 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali 50 remontowych maszyn niezelaznych (mosigdz i brgz).
' niezelaznych i urzadzen, obrébka Wiasciwosci: Ciata state, koloru z6ttego,
skrawaniem. czarnego, ciemnopurpurowego,
nierozpuszczalne w wodzie.
Skiad chemiczny: Zelazo lub jego stopy oraz
niewielkie dodatki manganu, chromu, niklu,
Prace zwigzane z naprawg miedzi i cynku. Poza tym krzemiany, weglany,
: odlewéw zeliwnych oraz fluorki proste i zlozone, tlenki metali, szkio
12 120113 | Odpady spawalnicze . z prowadzeniem prac sodowe lub potasowe oraz skiadniki organiczne
remontowych. (otuliny elektrod).
Wiasciwosci: Ciala stale, nierozpuszczalne
w wodzie.
Skiad chemiczny: Stal, korund (ewentualnie
diament), elektrokorund, weglik krzemu,
QOdpady poszlifierskie inne niz N . krzemionka, krzemiany, szmergiel, domieszki
13. 120117 wymienione w 12 01 16 50 Szlifowanie wyrobéw. chromu, tytanu, zelazo.
Wiasciwosci: Ciala stale, nierozpuszczalne
w wodzie.
. . Sktad chemiczny: Stal, korund (ewentualnie
Wym|anta aece urv:rszllf:erkach diament), elektrokorund, weglik krzemu,
Zuzyte materialy szlifierskie inne niz pHERINBRY krzemionka, krzemiany, szmergiel, domieszki
14. 12 01 21 el 3 i elektrycznych
wymienione w 12 01 20 (oczyszczainia odlewéw ‘clzvh'roémy, tg’tqng,. z{elafo[. ) I
3 p A asciwoscl: Clata state, nierozpuszczaine
i pomieszczenie remontu). W kodzio:
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny Sktad chemiczny: Widkna naturalne (wetna,
15 1502 03 do wycierania (np. szmaty, Scierki) 3 Biezace naprawy i utrzymanie | bawelna, len) oraz sztuczne (poliester, PCV,
' i ubrania ochronne inne niz wymienione ruchu. anilana).
w 15 02 02 Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej.
Wymiana czescl (Szlgla“:l’ :Ii'n:?;:;:zny: Zelazo i jego stopy z weglem
16. 16 01 17 | Metale zelazne 60 w;maszynar;]h i urz?jcz!_zelmach Wiasciwosci: Ciala stale barwy szarej
stosowanych w wydziale. (metaliczne), nierozpuszczalne w wodzie.
i Skiad chemiczny: Metale (zelazo, aluminium,
. L . - miedZ), polimery syntetyczne lub
17. 16 02 14 iUfgtgzu(r)zgagﬁnéaogqi e syileione 2,5 Wymiana maszyn i urzgdzen. | zmodyfikowane polimery naturalne (tworzywa
sztuczne), krzemionka, guma.
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej.
Skiad chemiczny: Metale (zelazo, aluminium,
Elementy usuniete ze zuzytych Wymiana czesci miedz), polimery syntetyczne lub
18. 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione 2,5 w maszynach zmodyfikowane polimery naturalne (tworzywa
w16 02 15 i urzadzeniach. sztuczne), krzemionka, guma.
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej.
19 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 05 Wymiana baterii Skiad chemiczny: Sproszkowany cynk,

16 06 03)

i akumulatoréw w maszynach

sproszkowany tlenek manganu, wodorotlenek
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i urzadzeniach, potasu, aluminium.
Wiasciwosci: Odpady w postaci statej.
Wymiana bateri Sktad clz{hemlcz?ly: Sﬁroszkowany cg:jnk, tonek
20. 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory 1 i akumulatoréw w maszynach ;S)g{g:ﬁ Zm?is:liu?:e MAngant, wespiakane
| draddzeniach, Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej.
Okresowa wymiana zuzytej
Weglopochodne okladziny piecowe ::Vgrr:;rig\::é.— 'zg:(i:.:ic:‘azkl;.{r Skiad chemiczny: Weglopochodne wiékna
21 1611 02 i materialy ogniotrwale z proceséw 150 - obrot::we B nn‘ ogniotrwate, tlenki glinu, krzemu i ich pochodne.
& metalurgicznych inne niz wymienione P x go, rynny Wiasciwosci: Ciala stale, nierozpuszczalne
w16 11 01 spustowej, _ok%adzmy piecow | o dzia
do wytopu i urzadzen '
odlewniczych (np. kadzi).
Wymiana czesci Skiad chemiczny: Zelazo i stal.
22. 17 0405 | Zelazo i stal 700 w maszynach i urzgdzeniach | Wiasciwosci: Ciala state barwy szarej
stosowanych w instalacji. (metaliczne), nierozpuszczalne w wadzie.
Skiad chemiczny: Zelazo i jego stopy z weglem
Wymiana czesci (zeliwo i stal), metale niezelazne (aluminium,
23. 17 04 07 | Mieszaniny metali 500 w maszynach i urzadzeniach | miedz, cyna) i ich stopy (braz, mosigdz).
stosowanych w instalacji. Wiasciwosci: Ciata state o réznym ksztalcie
i wielkosci, nierozpuszczalne w wodzie.
Wymiana kabli z maszyn Skiad chemiczny: Metale (miedz), polietylen,
24, 17 04 11 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 80 i u}:z dzeraleldrvezn zh polipropylen, polichlorek winylu.
4 ryeznycn. Wiasciwosci: Postaé stala.
taczna ilos¢ odpad6w innych niz niebezpieczne
25. | powstajgcych w instalacji do odlewania i wykariczania | 12364.5
armatury z metali zelaznych [Mg/rok]
Instalacja do odlewania i wykarczanja armatury z metali niezelaznych
' Skiad chemiczny: Zanieczyszczenia metali
niezelaznych (miedz, cynk, cyna, aluminiumy),
tlenki metali (np. krzemu SiO,, glinu Al,Os3,
Procesy prowadzone wanni il
i s " : . pnia Ca0, magnezu MgO), wegiel i koks,
ak: 1030003 |2gary lamleodiewnicze 80 m:t;zl?:izeezr:laaczmgghodlewanla mogg zawieraé kawalki rdzeni lub mate odtamki
) metalu, rdzy lub zendry.
Wiasciwosci: Ciata stale, zwykle barwy szare;j,
brazowej do czarnej, odczyn zasadowy.
Sktad chemiczny: Piasek kwarcowy, glinki
£ 3 Procesy prowadzone na ogniotrwate i cement (spoiwo), wegiel, koks
27 10 10 06 Egii';':n;fg‘rj?;{vg:g?:;?ﬁigrzed 40 stan_owiskacp odlewania i metale, moga zawiera¢ kawatki rdzeni lub
’ wymienione w 10 10 05 i wykanczania armatury mate odiamki metalu.
z metali niezelaznych. Wiasciwosci: Ciata stale, zwykle barwy
brunatnej, szarej, czarnej.
Sktad chemiczny: Piasek kwarcowy, glinki
L . . Procesy prowadzone na ogniotrwate i cement (spoiwo), wegiel, koks
28 10 10 08 Ecﬂéfvn;ﬁi;f?r:rr&ynoigﬁ?rr:gﬁ oeac;procesw 60 stanowiskac_h odlewania i metale, moga zawierac¢ kawalki rdzeni lub
’ w 10 10 07 i wykariczania armatury male odtamki metalu.
z metali niezelaznych. Wiasciwosci: Ciala state, zwykle barwy
brunatnej, szarej, czarne;.
Wytapywanie frakeji pylowych - . - _—
29 10 10 10 Py%y; g_azéw odlotowych inne niz 2 przez wkiady fil{r_acyjpr_e_ f;(:'?(d g;'::“;zurgi'n%z:?le higzdlazne (mieds;
- wymianiona w 10 1009 podczas redukcji emisji Wlae".lciwoélci: Odpady p'ylowe o drobnej frakcji.
zanieczyszczen.
; - o Szlifowanie i przecinanie Skiad chemiczny: Metale niezelazne (miedz,

30. | 101012 |INneczasiid stale niz wymienione 2 odlewdw z metali cynk, cyna, aluminium).
niezelaznych. Wiasciwosci: Odpady stale o drobnej frakgji.
Formowanie i oczyszczanie | Skiad chemiczny: Metale niezelazne (miedz,

N, 10 10 99 | Inne niewymienione odpady 10 odlewdw z metali cynk, cyna, aluminium).
niezelaznych. Wiasciwosci: Ciala state (pyly).

Skiad chemiczny: Metale niezelazne (miedz,

Prowadzenie prac cynk, cyna, otéw, aluminium) lub stopy metali

32 12 0103 Odpady z toczenia i pitowania metali 50 remontowych maszyn niezelaznych (mosiadz i braz).

) niezelaznych i urzadzen, obrébka Wiasciwosci: Ciala stale, koloru zéttego,
skrawaniem. czarnego, ciemnopurpurowego,
nierozpuszczalne w wodzie.
Skiad chemiczny: Metale niezelazne (miedz,
cynk, cyna, oléw, aluminium) lub stopy metali
. e Stanowiska pras, przecinarek | niezelaznych (mosigdz i braz).

33. 120104 | Czastki i pyly metali niezelaznych 10 i szlifierek. Wiasciwosci: Ciata state, koloru zéltego,
czarnego, ciemnopurpurowego,
nierozpuszczalne w wodzie.

Prace zwigzane z naprawa Skiad chemiczny: Zelazo lub jego stopy oraz
SHSABIN OrEE ni:lewie.ll_(le dodatki manganu, ch[omu, niklu,
34. 120113 | Odpady spawalnicze 2 z prowadzenlem prac ;lmedZ_l i cynku. Poza tym krzemiany, weglany,
uorki proste i zlozone, tlenki metali, szkto
remontowych. sodowe lub potasowe oraz skladniki organiczne
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(otuliny elektrod).
Wiasciwosci: Ciala stale, nierozpuszczalne
w wodzie.
Skiad chemiczny: Stal, korund (ewentualnie
g diament), elektrokorund, weglik krzemu,
Odpady poszlifierskie inne niz . . krzemionka, krzemiany, szmergiel, domieszki
&3 2oy wymienione w 12 01 16 25 Szlifowanle wyrobow. chromu, tytanu, zelazo. o
Wiasciwosci: Ciala stale, nierozpuszczaine
w wodzie.
Sktad chemiczny: Stal, korund (ewentualnie
Woymiana tarcz w szlifierkach | diament), elektrokorund, weglik krzemu,
36 12 01 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz 3 pneumatycznych krzemionka, krzemiany, szmergiel, domieszki
: wymienione w 12 01 20 i elektrycznych (wykariczanie |chromu, tytanu, zelazo.
odlewéw). Wiasciwosci: Ciala stalte, nierozpuszczalne
w wodzie.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny Skiad chemiczny: Widkna naturalne (welna,
37 150203 do wycierania (np. szmaty, $cierki) 3 Biezgce naprawy i utrzymanie | bawelna, len) oraz sztuczne (poliester, PCV,
’ i ubrania ochronne inne niz wymienione ruchu. anilana).
w15 02 02 Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej.
Wymiana czesci - (Sz‘:ﬁ\: :liw:lma:?zny. Zelazo i jego stopy z weglem
38. 16 0117 | Metale zelazne 60 w maszynach i urzadzeniach Wiadetabal .C' b -
stosowanych w wydziale. asciwosci: Ciala stale barwy szarej
(metaliczne), nierozpuszczalne w wodzie.
Skiad chemiczny: Metale (zelazo, aluminium,
- - - miedz2), polimery syntetyczne lub
39. 16 02 14 Zuzyle urzqdzenia Inn ni wymienions 1 Wymiana maszyn i urzadzeri. | zmodyfikowane polimery naturalne (tworzywa
w 16 02 09 do 16 02 13 . i
sztuczne), krzemionka, guma.
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej.
Skiad chemiczny: Metale (zelazo, aluminium,
— Elerr:jenlg usuniete ze zuzytych ) Wymiana czesci mieddZ)f‘“ };(:olimery s;imtetyczne Iulla :
40. urzadzern inne niz wymienione : 3 zmodyfikowane polimery naturalne (tworzywa
w 1a6 02 15 Y Wimeszynach Lurzegzeniach: sztucgne), krzemionka,ngljuma. ™
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej.
) ‘ . Wymiana baterii Skiad chemiczny: Sproszkowany cynk,
. 16 06 04 ?gtgé:% glkallczne (z wylgczeniem 03 i akumulatoréw w maszynach sproszkowany _tlenek manganu, wodorotlenek
) i urzadzeniach. potasu, dluminiumy, N
. Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej.
. " Skiad chemiczny: Sproszkowany cynk,
Wymiana baterii
42, 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory 0,5 i akumulatoréw w maszynach :g{gzﬁkgm?:%iﬂ%mk manganu, wodorotienek
| urzadzeniach. Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej.
Weglopochodne okladziny piecowe Okresowa wymiana zuzytej Skiad chemiczny: Weglopochodne wiékna
43 16 11 02 i materialy ogniotrwale z proceséw 150 wymuréwki — okiadziny ogniotrwale._ tle_nki glinu, krzemu i ich pochodne.
: metalurgicznych inne niz wymienione piecéw do wytopu i urzadzen | Wiasciwosci: Ciala stale, nierozpuszczalne
w16 11 01 odlewniczych (np. kadzi). w wodzie.
) , Wymiana czesci ﬂgzg é::emiczny: Miedz i jej stopy, braz,
44, 17 04 01 | Miedz, braz, mosigdz 5 w maszynach i grzqdzeniach Wlasciwééci' Ciala stale, nierozpuszczalne
stosowanych w instalacji. Wwodzla.
Wymiana czesci Skiad chemiczny: Aluminium.
45, 17 0402 | Aluminium 20 w maszynach i urzgdzeniach | Wiasciwoéci: Clala stale, nierozpuszczalne
stosowanych w instalacji. w wodzie.
Wymiana czesci Skiad chemiczny: Zelazo i stal.
46. 170405 |Zelazo i stal 50 w maszynach i urzadzeniach | Wiasciwosci: Ciala stale barwy szarej
stosowanych w instalacji. (metaliczne), nierozpuszczalne w wodzie.
Skiad chemiczny: Zelazo i jego stopy z weglem
Wymiana czesci (zeliwo i stal), metale niezelazne (aluminium,
47. 17 04 07 | Mieszaniny metali 20 w maszynach i urzadzeniach | miedz, cyna) i ich stopy (braz, mosigdz).
stosowanych w instalaciji. Wiasciwosci: Ciala state o roznym ksztalcie
i wielkosci, nierozpuszczalne w wodzie.
: ; Skiad chemiczny: Metale (miedz), polietylen,
48. | 170411 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 20 ?".ﬂ’ﬁ:"ﬁifﬁkif’elf ";:rslzgi';' polipropylen, polichlorek winylu,
a rycznycn. Wiasciwosci: Postac stala.
taczna ilo$é odpad6w innych niz niebezpieczne
49. [ powstajgcych w instalacji do odlewania i wykariczania 634,8

armatury z metali niezelaznych [Mg/rok]
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1.6. W podpunkcie l1l.1.1. Tabela 5 otrzymuje brzmienie:

Tabela 5§
Srednica | | redkosé Tergg:ga‘l;ura Czas
Wysokosé emitora gazawna odlotowych prac
Lp. Emitor - wylocie . acy
emitora u wylotu .. | nawylocie emitora
Z emitora A "
[m] [m] [mis] emitora [h/rok]
[K]
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
1 E1 23,5 0,28 Do 290 7200
(zadaszony)
0,0
2. E2 12,0 1,0 (zadaszony) 290 7200
3, E3 12,0 1,0 0.0 290 7200
(zadaszony)
4. E4 11,0 0,3 60 290 4800
5. E5 9,5 0,3 60 290 4800
6. E13 9,0 0,3 0.9 200 4800
(zadaszony)
- 0,0
7. E13a 9,0 0,3 (zadaszony) 290 4800
8. E14 9,0 0,3 0.9 290 4800
(zadaszony)
9. E14a 9,0 0,3 0.0 200 4800
(zadaszony)
10. E16 8,0 0,2 0.9 290 1500
(zadaszony)
1. E17 9,5 0,2 i 290 1500
(zadaszony)
12. E18 14,0 10 0.0 290 4800
(zadaszony)
0,0
13. E19 12,0 1,0 (zadaszony) 375 7200
0,0
14, E20 15 0,28 (zadaszony) 290 7200
18. E21 12,2 0,4 24,3 295 7200
0,0
16. E27 12,4 0,9 (zadaszony) 290 500
0,0
17. E23 12,4 0,9 (zadaszony) 290 500
0,0
18. E24 7,5 0,28 (zadaszony) 290 7200
0,0
19. E25 7,5 0,28 (zadaszony) 290 7200
0,0
20. E26 45 0,28 (zadaszony) 290 2400
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznyc
0,0
21. EZ27 1.5 0.35 (zadaszony) 290 832
22. E28 8,0 0,3 30,5 290 832
0,0
23, E29 4,0 0,35 (zadaszony) 290 2400
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24, E30 6,56 0,4x0,5 22 375 2400
0,0

25. E31 8,5 0,2x0,2 (zadaszony) 375 2400

26. E32 3,0 0,3 59,4 290 2400

27. E33 4,0 0,35 8,1 290 2400
0,0

28. E34 3,2 0,35 (zadaszony) 290 2400

* wartoé¢ informacyjna parametru, uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczer

I.7. W podpunkcie Ill.1.2. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:

Tabela 6

Lp.

Emitor

Zrédto

Rodzaj urzadzenia

Skutecznosé
[%4]

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelazn

ch

E2

Oczyszczarka przelotowa;
Tunel chtodzacy;
Stoty szlifierskie.

Filtr tkaninowy

99

E3

Linia formierska;
Stacja przerobu mas
formierskich;

Krata wstrzgsowa;
Transport odlewoéw;
Szlifierki;
Oczyszczarka.

Filtr tkaninowy

99

E4

Stoly szlifierskie (szlifierki
pneumatyczne i elektryczne).

Filtr tkaninowy

99

ES

Stoly szlifierskie (szlifierki
pneumatyczne i elektryczne);
Oczyszczarka wirnikowo-
taSmowa OWT-400.

~ Filtr tkaninowy

99

E16

Zbiornik masy obiegowej —
formowanie mas furanowych.

Filtr tkaninowy

99

E17

Zbiornik piasku swiezego —
formowanie mas furanowych.

Filtr tkaninowy

99

E18

Uktad regeneracji mas
furanowych;

Sitochtodziarka stacji przerobu
mas.

Filtr tkaninowy

99

E19

Piece indukcyjne ABP (2 szt.);
Piec indukcyjny Junker,;
Stanowisko sferoidyzaciji.

Filtr tkaninowy

99

E21

Stanowisko rdzeniarek FMO06-
FM16;
Strzelarka cold-box.

Filtr workowy +

neutralizator amin

99

10.

E22

Zbiornik piasku.

Filtr workowy

99

(9

E23

Zbiornik bentonitu.

Filtr workowy

99

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

12.

E32 |Szlifierko — polerka i przecinarka. |

Cyklon
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1.8. W podpunkcie 111.3.1.1. Tabela 7 otrzymuje brzmienie:

Tabela 7
Lp. o(:(p(:’:iu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych
Odpady niezestalone w szczelnym
S pojemniku z materiatu odpornego na
N P Saciei?a?a):j;iﬁ:;wlfgzrjstczalniki sktadniki opadu np. metalowa beczka,
. organiczne lub inne odpady zestalone w workach z tworzywa
substancje niebezpieczne ‘ sztucznego odpornego na rozerwanie
w magazynie odpadow niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
. I W szczelnym zamykanym pojemniku
2. | 1009 13* ?fﬁai?é’ﬁ&iﬂ%ﬁ'&ﬁfﬁw metalowym lubz tworzywa sztucznego
niebezpieczne W magazynie 9Qpac_low niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Odpadowe emulsje i roztwory W szczelnym zamykanym pojemniku
3. | 120109" |z obrébki metai W magazymie odpadow niebezplecznych
niezawierajace chlorowcow we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
, . ; W szczelnym zamykanym pojemniku
4 [ 1901 10| czawirajzoo rwaskow | |elelowym ub z worzywa satucanego
chiorawcoorganicznych we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Mineralne oleje silnikowe, W szczelnym zamykanym pojemniku
5 | 1302 05* przektadniowe i smarowe metalowym lub z tworzywa sztucznego
’ niezawierajgce zwigzkow w magazynie odpadow niebezpiecznych
chlorowcoorganicznych we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
6. | 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, | metalowym lub z tworzywa sztucznego
' przektadniowe i smarowe w magazynie odpadow niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Oleje silnikowe W szczelnym zamykanym pojemniku
7. | 13 02 07* | przektadniowe | smarowe :vn?;aggggymnilaug dzpt:j%ﬁy:;:bsezzt;; Z:;;%gh
reiiiWe licgajdas bintpgradac) we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
8 | 1302 08* Inne oleje silnikowe, metalowym lub z tworzywa sztu_cznego
’ przektadniowe i smarowe w magazynie odpadow niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
s W szczelnym zamykanym pojemniku
9. | 14 06 03* ."?.?.Zéﬁiﬁﬁff czainid metalowym w magazynie odpadéw
) rozpuszczalnikéw niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki
nr 242/1.
Sorbenty, materiaty filtracyjne
\(r‘:’i;ﬂr;cﬂt;yruogglgr‘:‘)’e&;ﬁge W workach foliowych umieszczonych
do wycierania (np 1szmaty dodatkgwo w szczelny_m metalqum
10. [ 1502002% | £ corki) | ubrania ochrorine | Polemnikuw magazynie odpadow
zanieczyszczone niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki
substancjami niebezpiecznymi nra42it.
(np. PCB)
11. | 16 01 14* | Plyny zapobiegajgce W szczelnym pojemniku metalowym
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zamarzaniu zawierajgce
niebezpieczne substancje

w magazynie odpaddw niebezpiecznych

we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

Zuzyte urzgdzenia
zawierajace niebezpieczne

Rozbite przechowywane w hermetycznym
pojemniku, pozostate w oryginalnych

12. | 16 02 13* elementy inne niz wymienione opakowaniach lub luzem w magazynie
w 16 02 09 do 16 02 12 odpadéw niebezpiecznych we wsch.
cze$ci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
13. | 16 06 01* Baterie i akumulatory metalowym lub z tworzywa sztucznego
' ofowiowe w magazynie odpadéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
14. | 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo- | metalowym lub z tworzywa sztucznego
‘ kadmowe w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
15. | 16 06 03* | Baterie zawierajace rteé metalowymllub z tworzywa sztucznego
’ w magazynie odpaddw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Odpa dy. akali W szczelnym zamykanym pojemniku
16. | 17 04 09* | zanieczyszczone metalowym lub z tworzywa sztucznego
: g ’ . | w magazynie odpadow niebezpiecznych
substancjami niebezpiecznymi | o wseh czesci dzialki nr 242/1.
Kable zawierajace rope W szczelnym zamykanym pojemniku
17. | 17 04 10* | naftowa, smofe | inne metalowym Iubdz tworzywa sztucznego
: S . w magazynie odpaddw niebezpiecznych
substancjeriiehezpleczne we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
Odpady niezestalone w szczelnym
Odpady farb i lakieréw pojemniku z materiatu odpornego na
zawierajacych rozpuszczalniki sktadniki opadu np. metalowa beczka,
18. | 08 01 11* STAARTELAE B RS odpady zestalone w workach z tworzywa
sugbstanc'e e sztucznego odpornego na rozerwanie
] P w magazynie odpadéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
2 P, W szczelnym zamykanym pojemniku
Odpadowe $rodki wigzace
19. | 1010 13* zavff)ierajqce substangjea metalowym lub 2 tworzywa sztucznego
' niebezpieczne w magazynie odpaddw niebezpiecznych
P we wsch. cze$ci dziatki nr 242/1.
e W szczelnym zamykanym pojemniku
20. | 12 01 09* Sgg?g&: fn‘:?;'l':lsje Lrezhvery metalowym lub z tworzywa sztucznego
' . - . w magazynie odpaddw niebezpiecznych
Higzawlsrajqce-onloraweaw we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
. . . W szczelnym zamykanym pojemniku
Mineralne oleje hydrauliczne
21. | 13 01 10* | niezawierajgce zwigzkow metalowymllub = two’rzy\n!a sztu_cznego
b loroWesbraanlozaveh w magazynie odpaddw niebezpiecznych
9 y we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Mineralne oleje silnikowe, W szczelnym zamykanym pojemniku
29 | 13 02 05 przektadniowe i smarowe metalowym lub z tworzywa sztucznego
' niezawierajgce zwigzkow w magazynie odpaddw niebezpiecznych
chlorowcoorganicznych we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
. W szczelnym zamykanym pojemniku
23. | 13 02 06" Synisiyczng oleie slinikows; metalowym lub z tworzywa sztucznego

przektadniowe i smarowe

w magazynie odpaddw niebezpiecznych
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we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

Oleje silnikowe,

W szczelnym zamykanym pojemniku
metalowym lub z tworzywa sztucznego

substancje niebezpieczne

24, | 18 92.07") przeldadniows | SmarcWe w magazynie odpaddw niebezpiecznych
1EIWG UlSgajgeE biodagradad) we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
25 | 13 02 08* Inne oleje silnikowe, metalowym lub z tworzywa sztucznego
' przektadniowe i smarowe w magazynie odpadéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
i W szczelnym zamykanym pojemniku
26. | 14 06 03* f?@éﬁiﬁ?ﬁf czainid metalowym w magazynie odpadow
rozpuszczalnikéw niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki
nr 242/1.
Sorbenty, materiaty filtracyjne
gvi;%Tcwtguogzjggigﬁﬁzo ‘;V workach foliowyclh umieszclzonych
« | Wycierania (np. szmaty, o:datkqwo WiSEOZSINNM meta Jwym
27. 11502 02 Scierki) i ubrania ochronne pojemniku w magazynie odpadow
- niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki
zanieczyszczone _ 1nr 242/1
substancjami niebezpiecznymi :
(np. PCB)
Zuzyte urzgdzenia W szczelnym zamykanym pojemniku
28. | 16 02 13* zawierajgce niebezpieczne metalowym lub z tworzywa sztucznego
) elementy inne niz wymienione |w magazynie odpadéw niebezpiecznych
w 16 02 09 do 16 02 12 we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
29. | 16 06 01* Baterie i akumulatory metalowym lub z tworzywa sztucznego
' ofowiowe w magazynie odpadow niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
30. | 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo- | metalowym lub z tworzywa sztucznego
' kadmowe w magazynie odpadéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
W szczelnym zamykanym pojemniku
" ; o 2 metalowym lub z tworzywa sztucznego
31. | 16 06 03* | Baterie zawierajgce rtgc w magazynie odpadéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
; W szczelnym zamykanym pojemniku
5 Odp_ady melal metalowym lub z tworzywa sztucznego
42 | 170409 :3Egg\iﬁ;ﬁlzi%?:bezpiecznymi w magazynie odpadéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Kable zawierajace rope W szczelnym zamykanym pojemniku
33. | 17 04 10* | naftowa, smole | inne metalowym lub z tworzywa sztucznego

w magazynie odpadéw niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.

1.9. W podpunkcie 11.3.1.2. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:

Tabela 8 :
Kod g G § ;
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
A ; Luzem w betonowych, zadaszonych
1. | 100903 |Zuzle odlewnicze boksach w pétnocno — wschodniej czesci
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dziatki nr 234 obok wytapialni.

Rdzenie i formy odlewnicze
przed procesem odlewania

Luzem w betonowych, zadaszonych

2. [100906 |: & - boksach w pétnocno — wschodniej czesci
o bl dziatki nr 234 obok wytapialni.
Rdzenie i formy odlewnicze Luzem w betonowych, zadaszonych
3. | 100908 |po procesie odlewania inne boksach w pétnocno — wschodniej czesci
niz wymienione w 10 09 07 dziatki nr 234 obok wytapialni.
Worki z tworzywa sztucznego
. . umieszczone w metalowych pojemnikach
4, (100910 Eé%ér%?:;gn?ﬁt%vgghogne w br::tonowych, zadaszpr]ych l:.)()_ksa_ch .
w poétnocno — wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni.
W metalowym pojemniku lub w workach
: ” typu big-bag pod stalowg wiatg lub
5 (100912 Inne .CZQStk' stare ni w zadaszonych boksachana
wymienione w 10 09 11 ) .
wyznaczonym terenie dziatek nr 234
i 242/1.
. Lo W szczelnym zamykanym pojemniku
6. | 1009 14 fﬁﬂian‘?‘z’ V\:\f;;rigﬂ:gr\:\ngqce metalowym lub z tworzywa sztucznego
w 10 09 13 W magazynie pc_lpaglow niebezpiecznych
we wsch. czesci dziatki nr 242/1.
Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
i zadaszonym boksie, pozostate
7. | 10 09 80 |Wybrakowane wyroby zeliwne w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.
W metalowych kontenerach
g o w betonowych, zadaszonych boksach
8. (100999 |lnne niewymienione Grlpeay w péinocno — wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni.
Co . | W metalowych pojemnikach, pod stalowg
9. 1120101 ;ﬁlgzg%fa’g)f:ggzc;ggxwama wiatg, obok budynku dziatu remontu
w potudniowej czesci dziatki nr 234,
. . . W metalowych pojemnikach, pod stalowg
10. | 120102 gﬁqsgx | pyyEelaza araz |age wiatg, obok budynku dziatu remontu
P w potudniowej czesci dziatki nr 234,
Odpady z toczenia W metalowym pojemniku, pod stalowa
11. | 1201 03 |i frezowania metali wiatg, obok budynku dziatu remontu
niezelaznych w potudniowej czesci dziatki nr 234,
W metalowym pojemniku, pod stalowg
12. | 1201 13 | Odpady spawalnicze wiatg, obok budynku spawalni
w potudniowej czesci dziatki nr 234,
; - .. | W metalowym pojemniku wewnatrz
13. | 120117 V?d&?grﬁg:esﬂf;ezrsok;egne niz pomieszczenia hali oczyszczania
y odlewdw na dzialce nr 234.
Zuzyte materialy szlifierskie | W pojemniku metalowym lub z tworzywa
14. | 1201 21 |inne niz wymienione sztucznego wewnatrz pomieszczenia hali
w12 01 20 oczyszczania odlewow na dziatce nr 234.
Sorbenty, materialy filtracyjne, | W workach foliowych lub pojemnikach
15. | 1502 03 tkaniny do wycierania metalowych w magazynie odpadow

(np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione

niebezpiecznych we wsch. czesci dziatki
nr 242/1.
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w 15 02 02

16.

16 01 17

Metale zelazne

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
zadaszonym boksie, pozostate

w metalowych pojemnikach, pod stalowg
wiatg, obok budynku dziatu remontu

w potudniowej czesci dziatki nr 234.

17.

16 02 14

Zuzyte urzagdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

W zamykanym pojemniku metalowym lub
z tworzywa sztucznego w sagsiedztwie
miejsca magazynowania odpadow
niebezpiecznych, we wsch. czesci dziatki
nr 242/1 lub w potudniowej czesci dziatki
nr 234 w wyznaczonym do tego miejscu.

18.

16 02 16

Elementy usuniete ze
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

W zamykanym pojemniku metalowym lub
z tworzywa sztucznego w sgsiedztwie
miejsca magazynowania odpadow
niebezpiecznych, we wsch. czesci dziatki
nr 242/1 lub w potudniowej czesci dziatki
nr 234 w wyznaczonym do tego miejscu.

19.

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wylgczeniem 16 06 03)

W zamykanym pojemniku metalowym lub
z tworzywa sztucznego w sgsiedztwie
miejsca magazynowania odpadow
niebezpiecznych, we wsch. czesci dziatki
nr 242/1 lub w potudniowej czesci dziatki
nr 234 w wyznaczonym do tego miejscu.

20.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

W zamykanym pojemniku metalowym lub
z tworzywa sztucznego w sgsiedztwie
miejsca magazynowania odpadow
niebezpiecznych, we wsch. czesci dziatki
nr 242/1 lub w potudniowej czesci dziatki
nr 234 w wyznaczonym do tego miejscu.

21.

16 11 02

Weglopochodne oktadziny
piecowe i materialy
ogniotrwate z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 01

W metalowych kontenerach

w betonowych, zadaszonych boksach
w poétnocno — wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni.

22.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
zadaszonym boksie, pozostate

w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

23.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
zadaszonym boksie, pozostate

w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

24,

17 04 11

Kable inne niz wymienione
w17 04 10

Luzem lub w pojemniku w magazynie
odpaddw niebezpiecznych we wsch.
czesci dziatki nr 242/1.

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

25.

101003

Zgary i zuzle odlewnicze

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu
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o nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

26.

10 10 06

Rdzenie i formy odlewnicze
przed procesem odlewania
inne niz wymienione

w 10 10 05

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu

0 nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

27

101008

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 10 07

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu

0 nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

28.

101010

Pyty z gazéw odlotowych inne
niz wymienione w 10 10 09

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych lub

w zamknietych workach z tworzywa
sztucznego umieszczonych

w pojemnikach, na placu

o nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

28.

1010 12

Inne czastki state niz
wymienione w 10 10 11

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu

o nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

30.

10 10 99

Inne niewymienione odpady

W zamykanych pojemnikach
(kontenerach) metalowych na placu

o nawierzchni betonowej, zlokalizowanym
przy budynkach odlewni metali
kolorowych na dziatce nr 234.

3.

12 01 03

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

W zamykanych pojemnikach metalowych,
obok budynku dziatu remontu

w potudniowej czesci dziatki nr 234 oraz
w wydzielonym miejscu w budynku
odlewni metali kolorowych.

32.

12 01 04

Czastki i pyty metali
niezelaznych

W pojemnikach metalowych,

w wydzielonym miejscu wewnatrz
pomieszczenia dziatu remontu na dziatce
nr 234 oraz w wydzielonym miejscu

w budynku odlewni metali kolorowych.

33.

120113

Odpady spawalnicze

W zamykanych pojemnikach metalowych,
obok budynku spawalni w potudniowej
czesci dziatki nr 234.

34.

12 01 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

W pojemniku metalowym w hali
oczyszczania odlewdw na dziatce nr 234.

35.

1201 21

Zuzyte materialy szlifierskie
inne niz wymienione
w 12 01 20

W pojemniku metalowym lub z tworzywa
sztucznego, w wydzielonym miejscu
wewnatrz pomieszczenia dziatu remontu
na dziatce nr 234 oraz w wydzielonym
miejscu w budynku odlewni metali
Kolorowych.

36.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania

W workach z tworzywa sztucznego lub
w pojemnikach metalowych w magazynie
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(np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione

w 15 02 02

odpadéw niebezpiecznych we wsch.
czesci dziatki nr 242/1.

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem, drobne

37. | 16 01 17 |Metale zelazne w metalowych pojemnikach obok budynku
dziatu remontu w potudniowej czesci
dziatki nr 234
W zamykanym pojemniku metalowym lub
Zuzyte urzadzenia inne niz ZtWorzywa sztucznego w sqsiec}ztwie
38. | 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 INiEjsEamagazynowania odpasiow:

do 16 02 13

niebezpiecznych, we wsch. czesci dziatki
nr 242/1 lub w potudniowej czesci dziatki
nr 234 w wyznaczonym do tego migjscu.

39. | 16 02 16

Elementy usuniete ze
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

W zamykanym pojemniku metalowym lub
z tworzywa sztucznego w sgsiedztwie
miejsca magazynowania odpadow
niebezpiecznych, we wsch. czesci dziatki
nr 242/1 lub w potudniowej czesci dziatki
nr 234 w wyznaczonym do tego miejscu.

40. | 16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wytgczeniem 16 06 03)

W zamykanym pojemniku metalowym lub
z tworzywa sztucznego w sgsiedztwie
miejsca magazynowania odpadow
niebezpiecznych, we wsch. czesci dziatki
nr 242/1 lub w potudniowej czesci dziatki
nr 234 w wyznaczonym do tego miejscu.

W zamykanym pojemniku metalowym lub
z tworzywa sztucznego w sagsiedztwie
miejsca magazynowania odpadow

41. 1160605 |Inne baterie i akumulatory niebezpiecznych, we wsch. czesci dziatki
nr 242/1 lub w potudniowej czesci dziatki
nr 234 w wyznaczonym do tego miejscu.

Weglopo_choc:ng ?kiadziny W metalowych kontenerach
piecowe i materiaty
42. | 16 11 02 | ogniotrwate z proceséw w betonowych, zadaszonych boksach

metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 01

w potnocno — wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni.

43. | 17 04 01

Miedz, braz, mosigdz

W metalowych kontenerach

w betonowych, zadaszonych boksach
w poétnocno — wschodniej czesci dziatki
nr 234 obok wytapialni.

44. | 17 04 02

Aluminium

W metalowych kontenerach

w betonowych, zadaszonych boksach
w pétnocno — wschodniej czgsci dziatki
nr 234 obok wytapialni.

45. | 17 04 05

Zelazo i stal

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
zadaszonym boksie, pozostate

w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

46. | 17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem w betonowym,
zadaszonym boksie, pozostate
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w metalowych pojemnikach lub
kontenerach na wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

47. | 17 04 11

Kable inne niz wymienione

Luzem lub w pojemniku w magazynie
odpadéw niebezpiecznych we wsch.

w17 04 10

czesci dziatki nr 242/1.

1.10. W podpunkcie 111.3.2.1. Tabela 9 otrzymuje brzmienie:

Tabela 9
Kod : Sposoéb dalszego
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych
Odpady przekazywane bedg
Odpady farb i lakieréw zawierajgcych uprawnionym podmiotom
1. | 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne posiadajgcym wymagane
substancje niebezpieczne zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
; G _— uprawnionym podmiotom
« | Odpadowe $rodki wigzace zawierajgce T
2. 1100913 e . posiadajgcym wymagane
substancje niebezpieczne ZeziBlonia W zakresie
ospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
« | Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki uprewnionym podmiotom
<. 120108 metali niezawierajace chlorowcow posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
Mineralne oleje hydrauliczne uprawnionym podmiotom
4. | 13 01 10* | niezawierajgce zwigzkéw posiadajgcym wymagane
chlorowcoorganicznych zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe |uprawnionym podmiotom
5. | 13 02 05* | i smarowe niezawierajgce zwigzkow posiadajgcym wymagane
chlorowcoorganicznych zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
o uprawnionym podmiotom
« | Syntetyczne oleje silnikowe, T
6. | 130206 : z osiadajgcym wymagane
przektadniowe i smarowe E p— ejr?iayw za)I!<r = s?e
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
. . " uprawnionym podmiotom
7 11302 07 Oleje S|In|k9we, p'rzekiadnlov!e i smarowe posiadajacym wymagane
tatwo ulegajgce biodegradacji Zexiiolafiawzakresla
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
8 | 1302 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe uprawnionym podmiotom
' i smarowe posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
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gospodarowania odpadami.

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom

9. | 14 06 03* 79 posiadajgcym wymagane
azZpUsRezalniKow zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtr
olejowe nieujete w innychygrupachy)’, ! Odpady przekazywa_me beda
tkaniny do wycierania (np. szmaty UprENonYY podmiploi
10. [160202% |, "2 . . ' ’ posiadajacym wymagane
Scierki) i ubrania ochronne leni kresie
zanieczyszczone substancjami ZREN denla ik 'a A
niebezpiecznymi (np. PCB) e e
Odpady przekazywane beda
L . uprawnionym podmiotom
11. | 16 01 14* P%yn_y za_poble'gajace_ camateany posiadajgcym wymagane
zawierajgce niebezpieczne substancje : .
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
Zuzyte urzadzenia zawierajace uprawnionym podmiotom
12. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz posiadajgcym wymagane
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
13. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
14. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe | posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
15. | 16 06 03* | Baterie zawierajgce rte¢ posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedag
: ; uprawnionym podmiotom
16. | 17 04 09* soudbﬁ)sat‘gﬁ c?;?:\?':};%gggg:;ﬁ;&?e posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
Kable zawierajace rope naftowg, smote uprgwnipnym podmiotom
17. | 17 04107 i inne substancje niebezpieczne’ posiaaajgcym omiagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych
Odpady przekazywane bgda
Odpady farb i lakierow zawierajacych uprawnionym podmiotom
18. | 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne posiadajgcym wymagane
substancje niebezpieczne zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
19. | 10 10 13* | Odpadowe $rodki wiazace zawierajgce Odpady przekazywane beda
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substancje niebezpieczne

uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom

20. 1120109 metali niezawierajgce chlorowcéw Egiﬁggfizy\:vn;ﬂas?:ne
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
Mineralne oleje hydrauliczne uprawnionym podmiotom
21. | 13 01 10" | niezawierajgce zwigzkow posiadajgcym wymagane
chlorowcoorganicznych zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe | uprawnionym podmiotom
22. | 13 02 05* | i smarowe niezawierajace zwigzkow posiadajgcym wymagane
chlorowcoorganicznych zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
T uprawnionym podmiotom
« | Syntetyczne oleje silnikowe, o
23. 1130206 przektadniowe i smarowe E(e):\l‘sglzjral!igy\rmn :;){(rga;?:ne
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
o T ; ; uprawnionym podmiotom
24. | 13 02 07* *Oleje 3||n|kc_)we, p_rzekladnlov!e i smarowe posiadajacym wymagane
atwo ulegajgce biodegradacji ~azwolenia W zakresis
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
o : uprawnionym podmiotom
25. | 13 02 08* i”;”nfa‘:gvis"”'k"we’ przekiadniowe posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
o g i uprawnionym podmiotom
26. | 14 06 03* ]rggng;E;;i?fgx“k' | mieszaniny posiadajgcym wymagane
P zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry od
; L . pady przekazywane bedg
e o o Sbact) | upraunionym podmictom
27. | 15 02 02+ | aniny do wyc P. Y posiadajagcym wymagane
gcierki) i ubrania ochronne Zezwolenia w.zakiasis
zanieczyszczone substancjami . .
niebezpiecznymi (np. PCB) gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
Zuzyte urzadzenia zawierajgce uprawnionym podmiotom
28. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz posiadajgcym wymagane
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
29. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe uprawhionym podmiatom

posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
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gospodarowania odpadami.

30.

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

31

16 06 03*

Baterie zawierajace rtec¢

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

32.

17 04 09*

Odpady metali zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

33.

17 04 10*

Kable zawierajgce rope naftowa, smote
i inne substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1.11. W podpunkcie [11.3.2.2. Tabela 10 otrzymuje brzmienie:

Tabela 10

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce
magazynowania

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury

Zz metali zelaznych

10 09 03

Zuzle odlewnicze

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

10 09 06

Rdzenie i formy odlewnicze przed
procesem odlewania inne niz wymienione
w 10 09 05

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

10 09 08

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
odlewania inne niz wymienione
w 10 09 07

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1009 10

Pyty z gazow odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1009 12

Inne czastki state niz wymienione
w 10 09 11

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1009 14

Odpadowe $rodki wigzgce inne niz

Odpady przekazywane beda
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wymienione w 10 09 13

uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

7. | 1009 80

Wybrakowane wyroby Zzeliwne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

8. | 1009 99

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

9. (120101

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz

jego stopdéw

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

10. | 1201 02

Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

11. 1120103

Odpady z toczenia i frezowania metali

niezelaznych

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

12. | 120113

Odpady spawalnicze

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

13. [ 120117

Odpady poszlifierskie inne niz

wymienione w 12 01 16

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

14. | 1201 21

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz

wymienione w 12 01 20

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

15. 1150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

16. | 16 01 17

Metale zelazne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
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17.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

18.

16 02 16

Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen
inne niz wymienione w 16 02 15

Odpady przekazywane beda
uprawnhionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

19.

16 06 04

Baterie alkaliczne (z wylgczeniem
16 06 03)

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

20.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

21.

16 11 02

Weglopochodne oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych inne niz wymienione
w16 11 01

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

22.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajagcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

23.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

24,

17 04 11

Kable inne niz wymienione w 17 04.10

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z

metali niezelaznych

25.

101003

Zgary i zuzle odlewnicze

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

26.

1010 06

Rdzenie i formy odlewnicze przed
procesem odlewania inne niz wymienione
w 10 10 05

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajagcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

27.

1010 08

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
odlewania inne niz wymienione
w 10 10 07

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
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zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

28.

1010 10

Pyty z gazdw odlotowych inne niz
wymienione w 10 10 09

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

29,

10 10 12

Inne czastki state niz wymienione
w 10 10 11

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

30.

10 10 99

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

31.

120103

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

32.

12 01 04

Czastki i pyly metali niezelaznych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

33.

1201 13

Odpady spawalnicze

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

34.

12 01 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

35.

12 01 21

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

36.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

37.

16 01 17

Metale zelazne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

38.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom
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posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

39.

16 02 16

Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen

inne niz wymienione w 16 02 15

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

40.

16 06 04

Baterie alkaliczne (z wytagczeniem
16 06 03)

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

41.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

42.

16 11 02

Weglopochodne oktadziny piecowe

i materialy ogniotrwate z procesdéw
metalurgicznych inne niz wymienione
w 16 11 01

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

43.

17 04 01

Miedz, brgz, mosigdz

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

44,

17 04 02

Aluminium

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

45.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

46.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

47.

17 04 11

Kable inne niz wymienione w 17 04 10

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1.12. W punkcie 111.3.3. dodaje sie podpunkt 111.3.3.15. o brzmieniu:

»111.3.3.15. Catkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpadow
wynosi¢ bedzie 100 Mg."
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1.13. W podpunkcie I11.4.1. Tabela 11 otrzymuje brzmienie

Tabela 11

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu przeznaczonego

do odzysku

llo$¢ odpadéw
przeznaczonych
do przetworzenia
[Ma/rok]

Najwieksza masa
odpadow, ktére
mogtyby byé
magazynowane
w tym samym czasie
[Ma]

Sposoéb i miejsce
magazynowania

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali Zelaznych

1009 80

Wybrakowane wyroby Zeliwne

1000

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie

w pofudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr234.

1201 01

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego
stopéw

500

0.5

W metalowych
pojemnikach w dziale
remontu.

120103

Odpady z toczenia

i pilowania metali niezelaznych

150

05

W zamykanych
pojemnikach metalowych,
obok budynku dziatu
remontu w poludniowej
czesci dziatki nr 234.

1501 04

Opakowania z metali

100

0,5

Luzem na
wybetonowanym placu

w zachodniej czesci dzialki
nr 234.

1601 17

Metale zelazne

400

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie

w poludniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234,

16 01 18

Metale niezelazne

300

0,5

W metalowych
pojemnikach obok odlewni
metali kolorowych na
dzialce nr 234.

17 04 01

Miedz, brgz, mosigdz

100

0.5

W metalowych
pojemnikach obok odlewni
metali kolorowych na
dziatce nr 234.

17 04 05

Zelazo i stal

2000

50

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie
zlokalizowanym

w potudniowo —
wschodniej czesci dziakki
nr 234.

17 04 07

Mieszaniny metali

500

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem

w betonowym,
zadaszonym boksie,
pozostate

w metalowych
pojemnikach lub
kontenerach na
wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

10.

17 04 11

Kable inne niz wymienione
w17 04 10

10

0,2

Luzem lub w pojemniku

w magazynie odpadéw
niebezpiecznych we wsch.
czesci dziatki nr 242/1.

1.

1910 01

Qdpady zelaza i stali

900

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie

w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234.

12.

19 10 02

Odpady metali niezelaznych

10

0,5

W metalowych
pojemnikach obok odlewni
metali kolorowych na
dzialce nr 234.

13.

1912 02

Metale zelazne

500

25

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie
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w potudniowo —
wschodniej czgsci dzialki
nr234.

W metalowych

. pojemnikach w dziale
14, 1912 03 Metale niezelazne 10 1,2 A ——————

metali kolorowych.

Luzem w betonowym,
zadaszonym boksie

15. 20 01 40 Metale 300 5 w potudniowo —
wschodniej czesci dziatki
nr 234.

Suma odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
16. | winstalacji do odlewania i wykariczania armatury 6780
z metali zelaznych [Ma/rok]

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

W zamykanych
pojemnikach metalowych,
30 0,1 obok budynku dzialu
remontu w potudniowej
czesci dzialki nr 234.

17. | 120103 | Odpadyztoczenia
i pitowania metali niezelaznych

W metalowych

.. pojemnikach obok odlewni
18. 16 01 18 Metale niezelazne 80 1 metali kolorowych na

dzialce nr 234.

W metalowych

2 ; pojemnikach obok odlewni
19. 1704 01 MiedZ, braz, mosigdz 100 2 metali kolorowych na

dzialce nr 234.

W metalowych

- pojemnikach obok odlewni
20. 17 04 02 Aluminium 60 0.2 metali kolorowych na

dzialce nr 234.

Odpady wielkogabarytowe
magazynowane luzem

w betonowym,
zadaszonym boksie,
pozostate

w metalowych
pojemnikach lub
kontenerach na
wyznaczonym terenie
dziatek nr 234 i 242/1.

21. 17 04 07 Mieszaniny metali 50 0,2

Luzem lub w pojemniku

22 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 w magazynie odpadéw

04 10 Al 0. niebezpiecznych we wsch.
czesci dzialki nr 242/1.
W metalowych
23. | 191002 | Odpady metali niezelaznych 60 0.5 BeismAkacabokidiewnl

metali kolorowych na
dzialce nr 234.

W metalowych
pojemnikach w dziale
remontu oraz w odlewni
metali kolorowych.

24, 1912 03 Metale niezelazne 70 0,5

Suma odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
25. | winstalacji do odlewania i wykarnczania armatury 500
z metali niezelaznych [Mg/rok]

1.13. Po podpunkcie 111.4.3. dodaje sie podpunkt Il.4.4. o brzmieniu:

,»IlIl.4.4. Laczna masa wszystkich rodzajow odpadow, ktére w tym samym czasie
moga byé magazynowane oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku.
¥ gczna masa wszystkich rodzajow odpadéw przewidzianych do przetwarzania, ktore
moga by¢ magazynowane w okresie roku — 7280 Mg.

taczna masa wszystkich rodzajow odpadow przewidzianych do przetwarzania, ktore
moga byé magazynowane w tym samym czasie — 100 Mg.”
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I.14. W podpunkcie 11.5.1. Tabela 13 otrzymuje brzmienie:

Tabela 13
Maksymalny czas
pracy zrodta
Si{?dblgl Lokalizacja Zzr6dia hatasu o c'a?: daby
pora pora
] dzienna | nocna
Zrédta typu ,BUDYNEK” instalacji do odlewania i wykariczania armatury z metali zelaznych
B1 Stacja przerobu mas formierskich 16 8
B2 Hala oczyszczania odlewéw 16 8
B3 Hala oczyszczania odlewow z suwnica 16 8
B4 Hala produkeyjna — wybijanie odlewdw, $rutowanie, kruszenie 16 8
ukladéw wlewowych
B5 Pomieszczenie produkcyjno-magazynowe 16 8
B8 Hala formowania i zalewania automatycznego 16 8
B9 Hala formowania recznego 16 8

B10 Hala kraty wstrzasowej 16 8

B11 Topialnia indukcyjna ABP 16 8

B12 Topialnia indukcyjna JUNKER 16 8

B13 Rdzeniarnia 16 8

B14 Formiarnia reczna (Furany) 16 8

B15 Modelarnia w drewnie 16 -

B16 Kompresorownia 16 8

Zrodta typu ,BUDYNEK” instalacji do odlewania i wykaﬁczanla armatury z metali niezelaznych
B17 Pomieszczenie pieca do brazu 8 -
B18 Odlewnia metali kolorowych 16 8
Zrédia typu ,PUNKTOWEGO" instalacji do odlewania i wykariczania armatury zeliwnej
P1 Wentylator dachowy, zlokalizowany na dachu stacji przerobu mas 16 8
formierskich
P2 Wyrzut wentylacyjny z dyfuzorem zlokalizowany na dachu hali 16 8
oczyszczania odlewow
P3 Wyrzut wentylacyjny z dyfuzorem zlokalizowany na dachu hali 16 8
oczyszczania odlewdw
Wentylator promieniowy w zabudowie dzwiekochtonnej
P4 (odprowadzanie pyléw ze stotdw szlifierskich), zlokalizowany na 16 8
poziomie terenu
Filtr odpylajacy oczyszczarke przelotowo-hakowa ;
P5 (STEM) w zabudowie dzwiekochtonnej, zlokalizowany na poziomie 16 8
terenu
Instalacja odpylajgca urzadzenia szlifujgce z wentylatorem

P11 promieniowym w zabudowie dzwiekochtonnej, zlokalizowanym na 16 8
poziomie terenu

P15 Wentylator osiowy $cienny na elewacji hali formowania recznego 16 8

P16 Wentylator osiowy scienny na elewacji hali formowania recznego 16 8

P17 Wentylator zalewania form zlokalizowany na poziomie terenu 16 8
Filtr pulsacyjny czyszczacy piasku zlokalizowany na silosie piasku

P18 2 1
(Furany)

P19 Filtr pulsacyjny czyszczacy regeneratu zlokalizowany na silosie 1 05
regeneratu (Furany) '
Wentylator gtowny filtra odpylajacego w zabudowie dzwiekochionnej,

P20 : L 16 8
zlokalizowany na poziomie terenu (Furany)

P21 Wentylator chiodni wyparnej (Furany) 16 8

p22 Wentylator czyszczacy w filtrze odpylania (Furany) 5 25

P23 Wentylator chtodni wyparnej piecéw indukcyjnych 16 8

P24 Zespot wentylatoréw chiodnicy pieca indukcyjnego (12 sztuk) 16 8
zlokalizowanych na dachu hali topialni indukcyjnej JUNKER
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budynku hali oczyszczania odlewédw z suwnicg

P25 Wentylator dachowy zlokalizowany na dachu hali rdzeniarni 16 8

P26 Filtr pulsacyjny zlokalizowany na zbiorniku piasku 1 0,5

P27 Filtr pulsacyjny zlokalizowany na zbiorniku bentonitu 1 0,56
Wentylator dachowy zlokalizowany na dachu hali formiarni recznej

P28 (Furany) 16 8
Wentylator dachowy zlokalizowany na dachu hali formiarni recznej

P29 (Furany) 16 8

P30 Wentylator dachowy zlokalizowany na dachu pomieszczenia 16 )
modelarni w drewnie

P31 Wentylator osiowy §cienny zlokalizowany na elewacji pomieszczenia 16 8
kompresorowni

P40 Wentylator dachowy wentylacji mechanicznej zlokalizowany na 16 8
budynku hali oczyszczania odlewéw z suwnica

P41 Wentylator dachowy wentylacji mechanicznej zlokalizowany na 16 8
budynku hali oczyszczania odlewéw z suwnica

P42 Wentylator dachowy wentylacji mechanicznej zlokalizowany na 16 8

Zrodta typu ,PUNKTOWEGQ” instalacji do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

Wentylator osiowy $cienny zlokalizowany na elewacji pomieszczenia

P32 pieca do brazu 16 8
P33 Wentyla'tor osiowy scienny zlokalizowany na elewaciji hali odlewnia 16 8
metali niezelaznych
P34 Weptylgtor wyciggowy pieca przepychowego zlokalizowany na 8 8
poziomie terenu
P35 Wentylgtor wyciggowy pieca indukcyjnego i pras zlokalizowany na 8 8
' | poziomie terenu
P36 Werjtyla_ztor wyciggowy pieca do aluminium zlokalizowany na 8 8
poziomie terenu
P37 2Nenty|ator wyciggowy szlifierko polerki zlokalizowany na poziomie 8 8
erenu
P38 Wentyla.tor osiowy scienny zlokalizowany na elewacji hali odlewnia 8 8
metali niezelaznych
P39 Wentylator osiowy $cienny zlokalizowany na elewacji hali odlewnia 8 8
metali niezelaznych
1.15. W punkcie V. Tabela 14 otrzymuje brzmienie:
Tabela 14
Lp. | Rodzaj materialéw i surowcow | Jednostka | Wartosé
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych
1. | Gaz ziemny Nm®/rok 250000
2. | Energia elektryczna MWh/rok 11000
3. | Suréwka hematytowa/przerébcza Mg/rok 200
4. | Suréwka specjalna Mg/rok 5000
5. | Ztom obiegowy zeliwa sferoidalnego (wiasny) Mg/rok 6000
6. | Zelazostopy Mg/rok 200
7. | Srut stalowy Mg/rok 200
8. | Naweglacz Mg/rok 300
9. | Zaprawa Mg Mg/rok 150
10. | Drut Mg Mg/rok 150
11. | Odzuzlacz Mg/rok 10
12. | SiC Mg/rok 10
13. | Ztom stalowy Mg/rok 2500
14. | Ztom zeliwny kupny Mg/rok 100
15. | Ztom Zeliwny obiegowy Zeliwa szarego (wtasny) Mag/rok 500
16. | Masa mines Mg/rok 50
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17. | Piasek kwarcowy suszony Ma/rok 4000
18. | Pyt weglowy Ma/rok 30
19. | Mieszanka bentonitowa Mag/rok 1000
20. [ COq : Ma/rok 30
21. | 810 Ma/rok 10
22. | Zywica utwardzona CO; Mg/rok 15
23. | Katalizator cold-box Ma/rok 2,5
24. | Aktywator cold-box Mg/rok 25
Zywica cold-box (fenol, alkohol metylowy,
o, O ( Ylewy. Mg/rok 25
Zywice furanowe (mieszaniny alkoholu
26. | furfurylowego i fenolu, mieszaniny kwasow Mg/rok 120
paratoluenosulfonowych)
27. | Piasek otaczany Mg/rok 100
28. | Metale kolorowe Mg/rok 5
29. | Masy ogniotrwate Mg/rok 30
30. | Pokrycia na formy i rdzenie Mg/rok 40
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
31. | Gaz ziemny Nm?®/rok 100000
32. | Energia elektryczna MWh/rok 500
33. | Mosigdz Mg/rok 100
34. | Aluminium Mg/rok 15
35. | Braz B555 Mg/rok 3
36. | Brgz BA1032 Mg/rok 1
37. | Piasek otaczany Mg/rok 3,5
38. | Piasek formierski Mg/rok 30

1.15. Punkt V.2. otrzymuje brzmienie:
V.2. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza.

V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazdéw Ilub pytow
do powietrza beda zamontowane na emitorach E2 — E5, E16 — E19, E21 — E23.
V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw:

Tabela 15 '

Lp. Emitor Czestotliwo$é pomiarow

Oznaczane

zanieczyszczenia
Pyt ogétem
s E3 Co najmniej 1 raz w ciggu roku | Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Pyt ogétem
2. E19 Co najmniej 1 raz w ciggu roku | Dwutlenek azotu
Tlenek wegla
V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywaé dostgpnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.
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1.16. Po punkcie VIl dodaje sie punkty Vlla i Vllb o brzmieniu:

,Vila. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji.

Vlla.1. Instalacja elektryczna w budynku bedzie zabezpieczona przeciwpozarowym
wytacznikiem pradu.

Vlla.2. W zamknietych pomieszczeniach gospodarki odpadami niebezpiecznymi
pozarowo (magazynowanie odpadow farb i rozpuszczalnikéw) zastosowany zostanie
system detekcji par, zblokowany z dodatkowg mechaniczng awaryjng wentylacjg
wyciggowa.

Vila.3. Budynek produkcyjny oraz obiekty magazynowe bedg wyposazone
w podreczny sprzet gasniczy, na otwartym terenie w poblizu miejsc magazynowania
odpadow umieszczone zostang zestawy podrecznego sprzetu gasniczego.

Vlla.4. W budynku rozmieszczone bedag instrukcje alarmowe i instrukcje
postepowania na wypadek pozaru.

Vlla.5. Prowadzone beda kontrole instalacji technicznych uzytkowych i urzadzen
przeciwpozarowych, zaréwno w celu zapewnienia ich prawidtowego funkcjonowania,
jak rowniez zapewnienia bezpieczenstwa pozarowego.

Vlla.6. Pracownicy przeszkoleni zostang w zakresie znajomosci zagadnien ochrony
przeciwpozarowej, zagrozen pozarowych i postepowania na wypadek powstania
pozaru.

Vllb. Zabezpieczenie roszczen.

Vilb.1. Okresla sie dla prowadzacego instalacje zabezpieczenie roszczen
w wysokosci 189,70 PLN w formie depozytu.

VIlb.2. Zabezpieczenie roszczen, o ktorym mowa w punkcie Xll.1. nalezy wptacic¢
na rachunek Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego Powszechna
Kasa Oszczednosci Bank Polski Spétka Akcyjna Nr: 09 1020 4391 0000 6102 0159
0348.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 30 sierpnia 2018 r., znak: RPW W 3780/2018 Pani Joanna
Zajdowicz, Kierownik Dziatu Projektowo — Dokumentacyjnego w Przedsigbiorstwie
Badan i Ekspertyz Srodowiska ,SEPO” Sp. z 0.0., petnomocnik Fabryki Armatur
JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON 370195988, NIP 6850010620)
wystgpita o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
14 grudnia 2012 r. znak: 0S-1.7222.67.1.2012.MH, zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 23 wrze$nia 2014 r, znak: OS-
1.7222.59.1.2014MH i 2z dnia 31 pazdziernika 2014 r, znak: OS-
1.7222.59.2.2014 . MH, udzielajgcej Spoice pozwolenia  zintegrowanego
na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa o zdolnosci produkcyjnej 55 Mg/dobe,
zlokalizowanej na terenie Wydziatu nr 1 — Zakfad Produkcyjny w Skotyszynie 259,
na dziatkach o nr ewid. 234 i 242/1 — Obreb Stawecin.
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Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 666/2018.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz zgodnie z ust. 2 pkt 4 zatacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), zalicza sie do instalacji
do odlewania stali lub stopéw zelaza, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu
na dobe.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewoddztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 13 lit. b rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia
2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U. z 2019 r., poz. 1839).

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 12 wrzesnia
2018 r., znak: 0S-1.7222.43.2.2018.MH zawiadomiono o wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla w/w instalaciji.

W dniu 5 wrzeénia 2018 r. weszita w zycie ustawa z dnia 20 lipca 2018 r.
0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r.,
poz. 1592), ktérg wprowadzone zostaly zmiany w ustawie o odpadach oraz
w ustawie Prawo ochrony $rodowiska w zakresie wymagan dotyczacych wydawania
pozwolen zintegrowanych uwzgledniajgcych zbieranie lub przetwarzanie odpadéw.

Zgodnie z art. 9 ust. 1 ww. ustawy do postgpowarn w sprawach o wydanie
zezwolen na zbieranie odpadéw, zezwolen na przetwarzanie odpadéw, pozwolen
na wytwarzanie odpadéw uwzgledniajacych zbieranie odpadéw lub przetwarzanie
odpaddéw, pozwoleri zintegrowanych uwzgledniajgcych zbieranie odpadéw lub
przetwarzanie odpaddéw oraz decyzji zatwierdzajacych instrukcje prowadzenia
sktadowiska odpadow, wszczetych i niezakoriczonych przed dniem wejscia
W zycie niniejszej ustawy, stosuje sie przepisy nowe.

W mysl art. 9 ust. 2 wlasciwy organ wzywa do uzupetnienia wniosku
o wydanie decyzji, o ktérych mowa w ust. 1, zawieszajgc postepowanie do czasu
uzupetnienia wniosku, nie dtuzej niz na okres 6 miesiecy.

Zgodnie z zapisami ww. ustawy wniosek o wydanie zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie odpadéw oraz wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego
uwzgledniajgcego zbieranie lub przetwarzanie odpadéw powinien zawieraé
informacje o:

- maksymalnej masie poszczegoélnych rodzajow odpadéw i maksymalnej tgcznej
masie wszystkich rodzajéow odpadéw, ktére mogg byé magazynowane w tym
samym czasie oraz ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku,

- najwigkszej masie odpadow, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym samym
czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpadéw, wynikajgcej z wymiaréw instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czeéci lub innego miejsca magazynowania odpadéw,

- catkowitej pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow,

- proponowanych procedurach monitorowania wymagan ochrony przeciwpozarowej,
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- proponowanej formie i wysoko$ci zabezpieczenia roszczen, o ktérym mowa
w art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2018 r.
poz. 992 ze zm.).

Ponadto do wniosku nalezy dotgczy¢:

- zaSwiadczenie o niekaralno$ci wspoélnika, prokurenta, cztonka zarzadu lub cztonka
rady nadzorczej posiadacza odpadéw bedacego osobg prawng albo jednostka
organizacyjng nieposiadajacg osobowosci prawnej za przestepstwa przeciwko
srodowisku lub przestepstwa, o ktérych mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168
W zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. — Kodeks karny
(Dz. U. z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305 i 663),

- zaswiadczenie o niekaralnoéci posiadacza odpadéw za przestepstwa przeciwko
srodowisku na podstawie przepiséw ustawy z dnia 28 pazdziernika 2002 r.
0 odpowiedzialno$ci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozba kary
(Dz. U. z 2018 r. poz. 703 i 1277),

- oSwiadczenie o niekaralnosci wspdlnika, prokurenta, cztonka zarzadu lub czionka
rady nadzorczej posiadacza odpadéw bedacego osobg prawng albo jednostka
organizacyjng nieposiadajaca osobowosci prawnej za wykroczenia okreslone
wart. 175, art. 183, art. 189 ust. 2 pkt 6 lub art. 191 ustawy z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach (Dz. U. z 2018 r. poz. 992 ze zm.),

- oSwiadczenie, ze w stosunku do posiadacza odpadéw bedgcego osobg prawna
albo jednostkg organizacyjng nieposiadajacg osobowosci prawnej albo wspolnika,
prokurenta, czionka zarzadu lub czionka rady nadzorczej tego posiadacza
odpadéw prowadzacego dziatalno$¢ gospodarczg jako osoba fizyczna w ostatnich
10 latach nie wydano ostatecznej decyzji o cofnieciu zezwolenia na zbieranie
odpaddw, zezwolenia na przetwarzanie odpadéw, zezwolenia na zbieranie
i przetwarzanie odpadéw lub pozwolenia na wytwarzanie odpadéw
uwzgledniajgcego zbieranie i przetwarzanie odpadéw lub nie wymierzono
administracyjnej kary pienieznej, o ktérej mowa w art. 194 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o0 odpadach (Dz. U. z 2018 r. poz. 992 ze zm.),

- oSwiadczenie, ze wspdlnik, prokurent, czionek zarzadu lub czionek rady
nadzorczej posiadacza odpadéw nie jest lub nie byt wspdlnikiem, prokurentem,
cztonkiem rady nadzorczej lub cztonkiem zarzadu innego przedsiebiorcy,
w stosunku do ktérego w ostatnich 10 latach nie wydano ostatecznej decyzji
o cofnigciu zezwolenia na zbieranie odpadéw, zezwolenia na przetwarzanie
odpadéw, zezwolenia na zbieranie i przetwarzanie odpadéw lub pozwolenia na
wytwarzanie odpadéw uwzgledniajgcego zbieranie i przetwarzanie odpadéw lub
nie wymierzono administracyjnej kary pienigznej, o ktérej mowa w art. 194 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2018 r. poz. 992 ze zm.),

- decyzje o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu, o ktérej mowa
w art. 4 ust. 2 ustawy z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu
przestrzennym (Dz. U. z 2017 r. poz. 1073 i 1566 oraz z 2018 r. poz. 1496 i 1544),
w przypadku gdy dla terenu, ktérego wniosek dotyczy, nie zostat uchwalony
miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego, chyba Ze uzyskanie decyzji
o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu nie jest wymagane,

- operat przeciwpozarowy, zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowe;
instalacji, obiektu lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow,
uzgodniony z komendantem powiatowym (miejskim) Parstwowej Strazy Pozarnej,
wykonany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych,
o ktorym mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie
przeciwpozarowej (Dz. U. z 2018 r. poz. 620),
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- postanowienie komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy
Pozarnej, uzgadniajace operat przeciwpozarowy.

W zwiazku z powyzszym wezwaniem z dnia 24 wrzesnia 2018 r. Marszatek
Wojewddztwa Podkarpackiego wezwat Spétke do uzupetnienia przediozonego
wniosku w ww. zakresie w celu dostosowania go do obowiazujgcych przepisow
prawa.

Zgodnie z art. 9 ust. 2 ww. ustawy postanowieniem z dnia 24 wrzesnia 2018
r., Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego zawiesit przedmiotowe postepowanie
na okres 6 miesiecy.

Ponadto, zgodnie z art. 208 ust. 2 pkt 4) lit a) ustawy Prawo ochrony
érodowiska, do wniosku nie zostat dotgczony raport poczatkowy o stanie
zanieczyszczenia gleby ziemi i wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko,
lub analiza wskazujgca na brak koniecznosci sporzadzenia ww. raportu.

Przy piémie z dnia 29 marca 2019 r., znak: RPW W 1374/2019 wnioskodawca
przekazat uzupetnienie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, jednoczesnie
zwracajac sie o podjecie zawieszonego postepowania. Po analizie przediozonych
dokumentéw stwierdzono, Ze brak jest, operatu przeciwpozarowego, zawierajgcego
warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania odpadéw, uzgodnionego z komendantem powiatowym
(miejskim) Panstwowej Strazy Pozarnej, wykonanego przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych, o ktérym mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia
24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2018 r. poz. 620).
W uzupetnieniu wniosku nie okre$lono réwniez najwigkszej masy odpadéw, ktore
moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym
lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadéw, wynikajacej
z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czeéci lub innego miejsca
magazynowania  odpadéw  dla  wszystkich  odpadéw  przeznaczonych
do przetwarzania w instalaciji.

Majac na uwadze powyzsze postanowieniem z dnia 15 kwietnia 2019 r., znak:
0S-1.7222.43.2.2018.MH, Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego odmowit
wszczecia przedmiotowego postepowania do czasu dostarczenia przez Spoétke
wszystkich wymaganych dokumentéw formalnych do wniosku o zmiang pozwolenia
zintegrowanego.

Brakujace dokumenty przediozone zostato przy piémie z dnia 12 sierpnia 2019
r., znak: RPW W 3356/2019, w zwigzku z czym postanowieniem z dnia 5 wrzesnia
2019 r., Marszatek Wojewo6dztwa Podkarpackiego podjat zawieszone postepowanie.

Dziatajgc na podstawie art. 183c ust, 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
pismem z dnia 6 wrzesnia 2019 r., znak: 0S-1.7222.43.2.2019.MH Marszatek
Wojewédztwa Podkarpackiego wystapit do Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Jasle o przeprowadzenie na terenie przedmiotowej instalacii
kontroli w przedmiocie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach o ochronie
przeciwpozarowej, oraz Ww zakresie zgodnoéci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

W dniu 3 pazdziernika 2019 r. funkcjonariusz Komendy Powiatowej
Panstwowej Strazy Pozarnej w Jasle przeprowadzit czynnosci  kontrolno-
rozpoznawcze na terenie Wydziatu nr 1 — Zaktad Produkcyjny w Skotyszynie,
zlokalizowanego na dziatkach o nr ewid. 243, 242/1
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W wyniku przeprowadzonych czynnosci ustalono, ze w ww. zaktadzie spetnione
zostaty wymagania okreslone w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz
wymagania zawarte w operacie przeciwpozarowym, o czym poinformowano
Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego postanowieniem z dnia 7 pazdziernika
2019 r., znak: PRZ.5586.35.2019.

Wypetniajac ustawowy obowigzek okreslony w art. 41 ust. 6a i art. 41a ust. 1
pismami z dnia 10 wrzesnia 2019 r., znak: 0S-1.7222.43.2.2019.MH wystagpiono
do Woéjta Gminy Skotyszyn o wyrazenie opinii dotyczacej przedmiotowej instalaciji
oraz do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w
Rzeszowie o przeprowadzenie kontroli instalacji, w ktérej ma by¢é prowadzone
przetwarzanie odpadéw.

Pismem 2z dnia 16 wrzesnia 2019 r., znak: DJWI.7021.329.2019.JF
Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska poinformowat, ze nie
przewiduje przeprowadzenia kontroli w przedmiotowe] instalacji. W opinii organu
kontrolnego zapisy art. 41a ustawy o odpadach nie dotyczg wnioskéw o wydanie
pozwolenia zintegrowanego, a jedynie wnioskéw o udzielenie zezwolenia na
przetwarzanie lub zbieranie odpadéw oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw
uwzgledniajgcego przetwarzanie lub zbieranie odpadow.

Majgc na uwadze fakt, ze Wojt Gminy Skolyszyn nie wydat opinii w terminie
okreslonym w art. 106 § 3 ustawy z dnia z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.), zgodnie
z art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach uznano, ze wydana zostata opinia pozytywna.

W stosunku do stanu istniejgcego, okreslonego w obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym, nastgpity zmiany modernizacyjne, obejmujace:
* budowe hali produkcyjnej, w ktorej prowadzone bedg procesy obrébki
mechanicznej i cieplnej — w hali zamontowane zostana:
- suwnica pomostowa jednodzwigowa
- piec elektryczny do obroébki cieplnej odlewéw,
- stanowiska do obcinania nadlewéw i uktadéw wlewowych,
- stanowiska do szlifowania duzych odlewow,
- stanowiska do szlifowania matych odlewéw,
- miejscowe urzadzenia odpylajace,
- piec gazowy na cele centralnego ogrzewania,
montaz automatu zlewczego (w istniejgcej wybudowanej hali topialni),
montaz strzelarki rdzeni cold-box (w istniejgcej wybudowanej hali topialni),
montaz kruszarki uktadéw wlewowych (w istniejgcej wybudowanej hali topialni),
likwidacje kraty wstrzgsowej,
likwidacje pieca obrotowego OXITERM,
likwidacje jednego stanowiska sferoidyzacji,
likwidacje dwéch zeliwiakow ZKPD 700,
likwidacje zalewania form na konwojerze.

L ] L] L] L] ] ° L) L]

W zwigzku z likwidacjg piecow topielnych (piec OXITERM oraz dwa zeliwiaki
ZKPD 700) emisja zanieczyszczen do powietrza ulegnie zmniejszeniu o 91%,
zmniejszy sie rowniez ilos¢ wytwarzanych w zaktadzie odpaddw (o 6%) oraz zuzycie
gazu ziemnego (o 39%). Montaz nowych urzadzen technologicznych spowoduje
wzrost zuzycia energii elektrycznej (o 15%) oraz wykorzystywanych materiatow
i surowcdw (o 3%). Nie zmieni si¢ ilo§C pobieranej wody oraz iloS¢ Sciekéw
odprowadzanych z instalacji.
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W mys$l art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
ustanowiono zabezpieczenie roszczen zgodnie z art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach.

Jak wykazata analiza przedtozonej dokumentacji, wnioskowane przez Spétke
zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. W zwiazku
z powyzszym dokonano zmiany decyzji w trybie art. 155 Kpa.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Wprowadzone zmiany obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalenn dotyczgcych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg réwniez standardy jakoéci $rodowiska.

Biorac pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegoélne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu za po$rednictwem
Marszatka Wojewédztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyazji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie¢ odwotania, ktore nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego
osSwiadczenia o zrzeczeniu sig.pray ?po wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawopiosha -4
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